











Stecltee—
Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die
Sicherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, missen genau verstanden werden. Die Warnungen
selbst beseitigen keine Risiken und koénnen korrekte MaRnahmen zum Verhiten von Unfallen nicht ersetzen.

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten!

Europaische Norm fur Schweigerate zu Lichtbogen-HandschweiRen mit
begrenzter Einschaltdauer.

L % ‘0’ === | Einphasiger statischer Frequenzumformer-Transformator-Gleichrichter
I

EN 60974-1

—r—— Gleichstrom
D ED Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechselstromsymbol und
1~50-60Hz Bemessungswert der Frequenz.

U, Nennleerlaufspannung

U, Netzspannung

I Schneidstrom

U, Arbeitsspannung
[ hochster Netzstrom Bemessungswert
|q Effektivwert des groten Netzstromes [A]
IP21S Schutzart
H Isolationsklasse
A Vorsicht! Stromschlaggefahr!
:q
?\ Elektrischer Schiag von der Schweielektrode kann todlich sein.
= 4 Einatmen von Schweirauchen kann Ihre Gesundheit gefahrden.
* Elektromagnetische Felder kdnnen die Funktion von Herzschrittmachern
= storen.
A=
” Schweifunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen.
é? Lichtbogenstrahlen konnen die Augen schadigen und die Haut verletzen.
?” Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien und nie bei Regen!
k Schneiden mit dem Plasmaschneider
LM ]

Anschluss - Masseklemme

Anschluss - Plasmabrenner

- co Anschluss - Plasmabrenner - Stromstecker

In dieser Bedienungsanleitung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betref-
fen, mit diesem Zeichen versehen.
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Stecltee-

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-

1. Einleitung

Hersteller: ten Ihres Landes sind die fur den Betrieb von bauglei-
Isojoen Konehalli Oy chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Keskustie 26 Regeln zu beachten.

61850 Kauhajoki As Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder Scha-
Finland den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den

Verehrter Kunde,

Sicherheitshinweisen entstehen.

wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei- 2. Geréatebeschreibung
ten mit Inrem neuen Gerat.
1. Tragegriff
Hinweis: 2. Plasmaschneider
Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten- 3. Netzstecker
den Produkthaftungsgesetz nicht fur Schaden, die an 4. Plasma - Schlauchpaket
diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei: 5. Masseklemme
- unsachgemaRer Behandlung 6. Netzkontrolllampe
- Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung 7 Arbeitsleuchte
- Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach- 8. Uberhitzungsschutz - Kontrollleuchte
krafte 9. Masseklemme - Anschlussbuchse
- Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz- 9a. Masseklemme - Stecker
teilen 10.  Plasmabrenner - Anschlussbuchse
« nicht bestimmungsgemager Verwendung 10a. Plasmabrenner - Stecker
- Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach- 11.  Plasmabrenner - Strombuchse
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim- 11a. Plasmabrenner - Stromstecker
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113 12.  Stromregler
13.  Plasmabrenner
Beachten Sie: 14.  Plasmabrennertaste
Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme 15. Keramikkappe
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch. 16. Duse
Diese Bedienungsanleitung soll es Ihnen erleichtern, 17.  Diffusor
Ihr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs- 18.  Elektrode
gemaRen Einsatzmaglichkeiten zu nutzen. 19.  Druckluftschlauch
Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, 20. Schnellanschluss Druckluftschlauch
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt- 21.  Drehknopf zum Regeln des Drucks
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, 22. Manometer
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und 23. Kondenswasserbehalter
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er- 24.  Ein-/Aus-Schalter
hoéhen. Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen
dieser Bedienungsanleitung miissen Sie unbedingt 3. Lieferumfang
die fur den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften
Ihres Landes beachten. A.  Plasmaschneider (1x)
Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas- B.  Druckluftschlauch (1x)
tikhulle geschutzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei C. Massekabel mit Klemme (1x)
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson D. Plasma - Schlauchpaket (1x)
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach- E.  Schlauchschelle (1x)
tet werden. F.  Duse (3x) (1x vormontiert)
An dem Gerat durfen nur Personen arbeiten, die im G. Elektrode (3x) (1x vormontiert)
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit H. Bedienungsanleitung (1x)
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. I Diffusor (1x vormontiert)
Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten. J.  Keramikkappe (1x vormontiert)
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4. BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerat ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von
allen elektrisch leitfahigen Metallen geeignet.
Bestandteil der bestimmungsgemanen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Be-
dienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhutungsvorschriften sind ge-

nauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht verwen-

det werden:

- in nicht ausreichend belufteten Raumen,

- in feuchter oder nasser Umgebung,

« in explosionsgefahrdeter Umgebung,

- zum Auftauen von Rohren,

- in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern
und

- in der Nahe von leicht entflammbaren Materialien.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere daruber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fur daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
Bestandteil der bestimmungsgemanen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung. Personen welche die Maschine bedie-
nen und warten, mussen mit dieser vertraut und ber
maogliche Gefahren unterrichtet sein.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu be-
achten. Veranderungen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden ganzlich aus.

Das Gerat darf nur mit Originalteilen und Originalzube-
hor des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten ange-
gebenen Abmessungen missen eingehalten werden.

Der Betrieb des Gerates ist nur durch Fachkrafte (Per-
son, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Erfah-
rung und Kenntnis der entsprechenden Einrichtungen
in der Lage ist, die ihr Gbertragene Arbeit zu beurteilen
und moégliche Gefahren zu erkennen) oder unterwie-
sene Personen (Person, die uber die Ubertragenen
Arbeiten und Gber mogliche Gefahren durch unachtsa-
mes Verhalten unterwiesen ist) vorgesehen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
geman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Sicherheitshinweise

A Warnung!

Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungs-
anleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich an-
hand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Ge-
rat, dessen richtigem Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des
Gerates und muss jederzeit verfugbar sein!

A Warnung!

LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEINKIN-
DER UND KINDER!

Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem
Verpackungsmaterial. Es besteht Erstickungsgefahr.

- Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und
daruber sowie von Personen mit verringerten physi-
schen, sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder
Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden,
wenn sie beaufsichtigt oder bezuglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates unterwiesen wurden und die
daraus resultierenden Gefahren verstehen. Kinder
durfen nicht mit dem Gerat spielen. Reinigung und
Benutzerwartung dirfen nicht von Kindern ohne Be-
aufsichtigung durchgefuhrt werden.

- Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbei-
ten nur von qualifizierten Elektro-Fachkraften durch-
fuhren.

- Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

- Das Gerat sollte wahrend des Betriebes nicht direkt
an der Wand stehen, nicht abgedeckt oder zwischen
andere Gerate eingeklemmt werden, damit immer
genugend Luft durch die Luftungsschlitze aufge-
nommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlos-
sen ist. Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der
Netzleitung. Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das Gerat an einem anderen
Ort aufstellen.
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- Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es
immer mittels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie
den Elektrodenhalter auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach 15 Minuten Abkuhlung
die Elektroden aus dem Halter.

- HeiRes Metall und Funken werden vom Schneidebo-
gen weggeblasen. Dieser Funkenflug, heies Metall,
sowie der heile Arbeitsgegenstand und heie Ge-
rateausstattung konnen Feuer oder Verbrennungen
verursachen. Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der Anwendung des Ge-
rates, dass diese als Arbeitsplatz geeignet ist.

- Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb
von 10 m im Umkreis des Plasmaschneiders. Wenn
dies nicht maglich ist, decken Sie die Gegenstande
penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.

= Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brenn-
bares Material treffen konnten.

- Schutzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken
und heiRem Metall.

- Seien Sie aufmerksam, da Funken und heie Mate-
rialien beim Schneiden leicht durch kleine Spalten
und Offnungen auf anliegende Bereiche gelangen
kdénnen.

- Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an
einer Decke, am Boden oder einem Teilbereich ein
Feuer auf der gegenuberliegenden, nicht sichtbaren
Seite, verursachen kann.

« Verbinden Sie das Stromkabel, auf kirzestem
Wege, mit einer in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegenden Steckdose, um zu vermeiden, dass das
Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund befinden kénnte, der
einen elektrischen Schock, Funken und Feueraus-
bruch verursachen kann.

- Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefro-
rene Rohre aufzutauen.

Gefihrdung durch elektrischen Schlag

A Warnung!
Elektrischer Schlag von einer Elektrode kann tod-
lich sein!

- Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

- Trockene Isolierhandschuhe tragen.

- Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.

- Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen.

- Schutzen Sie sich vor einem elektrischen Schlag
durch Isolierungen gegen das Werkstiick.

- Das Gehause des Gerats nicht 6ffnen.

Steceltee-

- Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch
Netzstrom im Fehlerfall kann durch Verwendung ei-
nes Fehlerstrom- Schutzschalters vorgesehen sein,
der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtun-
gen in der Nahe versorgt.

Der Fehlerstrom- Schutzschalter muss fur alle
Stromarten geeignet sein.

- Es mussen Mittel zum schnellen elektrischen Tren-
nen der Schneidstromquelle oder des Schneid-
stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefahrdung durch Rauchentwicklung beim Plas-

maschneiden

- Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entste-
henden Rauchs kann die Gesundheit gefahrden.

- Den Kopf nicht in den Rauch halten.

- Geratin offenen Bereichen verwenden.

- Gerat nur in gut belfteten Raumlichkeiten verwen-
den.

Gefahrdung durch Funkenflug beim Plasma-

schneiden

- Schneidfunken konnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen.

- Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

- Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.

- Schneidfunken kénnen Brande verursachen.

- Einen Feuerldscher in der Nahe bereithalten und ei-
nen Beobachter, der ihn sofort benutzen kann.

- Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlos-
senen Behaltern plasmaschneiden.

Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen

- Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen.

- Hut und Sicherheitsbrille tragen.

- Gehorschutz und hoch geschlossenen Hemdkra-
gen tragen.

- SchweiRerschutzhelm verwenden und auf die kor-
rekte Filtereinstellung achten.

- Volistandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder.

- Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder.

- Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten
verwenden.

- Niemals die Schneidleitungen um den Korper wi-
ckeln.

- Schneidleitungen zusammenfuhren.
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SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise
- Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Licht-

quelle (z. B. Feuerzeug) immer vor Beginn der
Schneidarbeiten von der ordnungsgemagen Funk-
tion des SchweiRschirmes.

Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe be-
schadigt werden. Tauschen Sie beschadigte oder
zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte
bzw. verspritzte Komponenten unverzuglich.

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden,
die das 16. Lebensjahr vollendet haben.

Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fur
das Plasmaschneiden vertraut. Beachten Sie hierzu
auch die Sicherheitshinweise Ihres Plasmaschnei-
ders.

Setzen Sie den SchweiBschirm immer beim
Schweilen und Plasmaschneiden auf. Bei Nichtver-
wendung konnen Sie sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des Schweiens und Plasma-
schneidens immer Schutzkleidung.

Verwenden Sie den Schweifschirm nie ohne
Schutzscheibe, da sonst die optische Einheit be-
schadigt werden kann. Gefahr von Augenschaden
besteht!

Tauschen Sie fir gute Durchsicht und ermidungs-
freies Arbeiten die Schutzscheibe rechtzeitig aus.

- Dieser Plasmaschneider darf aufgrund der Aus-
gangsspannung in diesen Fallen nicht verwendet
werden.

Plasmaschneiden in engen Raumen

- Beim SchweiRen und Plasmaschneiden in engen
Raumen kann es zu einer Gefahrdung durch toxi-
sche Gase (Erstickungsgefahr) kommen. In engen
Raumen darf das Gerat nur dann bedient werden,
wenn sich unterwiesene Personen in unmittelbarer
Nahe aufhalten, die notfalls eingreifen kdnnen. Hier
ist vor Beginn der Benutzung des Plasmaschnei-
ders eine Bewertung durch einen Experten vorzu-
nehmen, um zu bestimmen, welche Schritte not-
wendig sind, um die Sicherheit der Arbeit sicherzu-
stellen und welche VorsichtsmaBnahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvorgangs getroffen wer-
den sollten.

Summierung der Leerlaufspannungen

- Wenn mebhr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig
in Betrieb ist, konnen sich deren Leerlaufspannun-
gen summieren und zu einer erhohten elektrischen
Gefahrdung fuhren. Die Plasmastromquellen mit in-
ren separaten Steuerungen und Anschlissen mus-
sen deutlich gekennzeichnet werden, um erkennen
zu lassen, was zu welchem Stromkreis gehort.

Verwendung von Schulterschlingen

- Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden,
wenn das Gerat getragen wird, z.B. mit einer Schul-
terschlinge.

Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung
Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahrdung
sind zum Beispiel anzutreffen:

- An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum

eingeschrankt ist, so dass der Bediener in Zwangs-
haltung (z.B.: kniend, sitzend, liegend) arbeitet und
elektrisch leitfahige Teile beruhrt;

An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elekt-
risch leitfahig begrenzt sind und an denen eine star-
ke Gefahrdung durch vermeidbares oder zufalliges
Beruhren durch den Bediener bestent;

An nassen, feuchten oder heiRen Arbeitsplatzen, an
denen Luftfeuchte oder Schwei den Widerstand
der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften
oder Schutzausrustung erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerust konnen ei-
ne Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung
schaffen.

Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter
elektrisch gefanhrlichen Bedingungen, darf die Aus-
gangsspannung des Plasmaschneiders im Leerlauf
nicht hoher als 48V (Effektivwert) sein.

Damit soll verhindert werden:

- Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn
angeschlossene Leitungen oder Schlauche gezo-
gen werden.

- Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schila-
ges, da der Bediener mit Erde in Berihrung kommt,
wenn er einen Plasmaschneider der Klasse | ver-
wendet, dessen Gehause durch seinen Schutzlei-
ter geerdet ist.

Schutzkleidung

- Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem
ganzen Korper durch entsprechende Kleidung und
Gesichtsschutz gegen Strahlung und Verbrennun-
gen geschutzt sein. Folgende Schritte sollen beach-
tet werden:
« Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.
- Handschuhe anziehen.
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- Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.
= Schutzbrille tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus ei-
nem geeigneten Stoff (Leder) zu tragen. Sie mus-
sen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

+ Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu tra-
gen. Wenn die Art der Arbeiten, z. B. das Uberkopf-
schneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und,
wenn notig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

- An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht!
Nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind mdg-
lichst so abzuschirmen, dass in der Nahe befindli-
che Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von
den Schneidarbeiten fernzuhalten.

- In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sol-
len die Wande weder hellfarbig noch glanzend
sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe gegen
Transmission oder Reflexion von Strahlung zu si-
chern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

EMV-Gerateklassifizierung

ATTENTION! Dieses Gerat der Klasse

A ist nicht fur den Gebrauch in Wohn-

bereichen vorgesehen, in denen die

Stromversorgung uber ein offentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Es kann,
sowohl durch leitungsgebundene als auch durch abge-
strahlte HF-Stérungen moglicherweise schwierig sein,
in diesen Bereichen elektromagnetische Vertraglichkeit
sicherzustellen.

ACHTUNG! Dieses Gerat ist nicht mit
:DD der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es
ist dafur bestimmt, an private Nieder-
spannungsnetze angeschlossen zu
werden, die an 6ffentliche Stromnetze mit mittlerer und
hoher Spannung angeschlossen sind. Bei Betrieb am
offentlichen Niederspannungsnetz, muss der Betreiber

des Gerats sich beim Versorgungsnetzbetreiber infor-
mieren, ob das Gerat fur den Betrieb geeignet ist.

Steceltee-

Wenn Sie das Gerat in Wohngebieten einsetzen moch-
ten, in denen die Stromversorgung tber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann der
Einsatz eines elektromagnetischen Filters notwendig
sein, der die elektromagnetischen Stérungen reduziert,
so dass der Empfang von Rundfunk- und Fernsehsen-
dungen nicht gestort wird.

Sie missen als Benutzer sicherstellen das Ihr An-
schlusspunkt, an dem Sie das Gerat betreiben mdch-
ten, die genannte Anforderung erfullt. Gegebenen-
falls ist es erforderlich Ricksprache mit Ihrem 6rtlichen
Energieversorgungsunternehmen zu halten. Der Betrei-
ber des Gerates ist fur Stérungen verantwortlich, die
vom Schweilen und/oder Schneiden ausgehen.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in denen
die Stromversorgung nicht ber ein offentliches Nieder-
spannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann das Gerat
verwendet werden.

Elektromagnetische Felder und Stérungen
Der durch Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt
lokale elektrische und magnetische Felder (EMF).
Beim Betrieb von Lichtbogenschweianlagen kann es
zu elektromagnetischen Stérungen kommen.
Durch den Betrieb dieses Gerates konnen elektrome-
dizinische, informationstechnische und andere Ge-
rate in ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden.
Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tra-
gen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschi-
ne, von einem Arzt beraten lassen. Zum Beispiel Zu-
gangseinschrankungen fur Passanten oder individuel-
le Risikobewertung fir Schweier. Alle Schweier soll-
ten gemag dem folgenden Verfahren die Exposition zu
elektromagnetischen Feldern aus Plasmaschneidge-
raten minimieren :

Achten Sie darauf, dass ihren Oberkorper und Kopf

sich so weit wie moglich von der Schneidarbeit ent-

fernt befinden;

- Elektrodenhalter und Massekabel bundeln, wenn
maoglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

- Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, des
Schneidbrenners oder der Masseklemme nicht um
Ihren Korper wickeln;

- Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Schneid-
brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Sei-
te liegen;

- Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstick
moglichst nahe der Schneidzone;

- Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der Schneid-
stromquelle;
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Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tra-
gen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschi-
ne, von einem Arzt beraten lassen. Durch den Betrieb
dieses Gerates konnen elektromedizinische, informa-
tionstechnische und andere Gerate in Ihrer Funktions-
weise beeintrachtigt werden.

Auch wenn der Plasmaschneider die Emissionsgrenz-

werte gema Norm einhalt, kdnnen Plasmaschneider

dennoch zu elektromagnetischen Stérungen in emp-

findlichen Anlagen und Geraten fihren. Fir Stérungen,

die beim Plasmaschneiden durch den Lichtbogen ent-

stehen, ist der Anwender verantwortlich und der Anwen-

der muss geeignete SchutzmaRnahmen treffen. Hierbei

muss der Anwender besonders beriicksichtigen:

- Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationslei-
tungen

- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte
Gerate

- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

- elektronische und elektrische Sicherheitseinrich-
tungen

- Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

« Mess- und Kalibriereinrichtungen

- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

- die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchge-
fuhrt werden.

Um mogliche Storstrahlungen zu verringern, wird

empfohlen:

- den Plasmaschneider einwandfrei zu errichten und
zu betreiben, um eine mégliche stérende Aussen-
dung zu minimieren.

- den Plasmaschneider regelmagig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu halten.

- Schneidleitungen sollten volistandig abgewickelt
werden und maoglichst parallel auf dem Boden ver-
laufen

- durch Storstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen
sollten maglichst aus dem Schneidbereich entfernt
werden oder abgeschirmt werden.

- Einsatz eines elektromagnetischen Filters, der die
elektromagnetischen Stérungen reduziert.

Allgemeine Plasma-Erlauterungen

- Plasmaschneider funktionieren, indem sie un-
ter Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch ei-
ne kleine Rohre pressen. In der Mitte dieser Roh-
re befindet sich eine negativ aufgeladene Elek-
trode direkt oberhalb der Duse. Der Wirbelring
bringt das Plasma dazu, sich schnell zu drehen.

Wenn Sie die negative Elektrode mit Strom versor-
gen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Be-
rihrung bringen, erzeugt diese Verbindung einen
geschlossenen, elektrischen Kreislauf.

Ein kraftvoller Zundfunke entsteht nun zwischen der
Elektrode und dem Metall.

Wahrend das einstromende Gas durch die Rohre
flieRt, erhitzt der Zindfunke das Gas, bis dieses den
Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer
Temperatur von ca. 17.000 °C, oder mehr, der sich
mit 6,096 m/sek fortbewegt und Metall zu Dampf
und geschmolzenen Absonderungen verwandelt.
Das Plasma selbst leitet elektrischen Strom.

Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen
lasst, bleibt so lange bestehen, wie der Strom zur
Elektrode gefiihrt wird und das Plasma mit dem zu
bearbeitenden Metall in Kontakt bleibt. Die Schneid-
duse hat eine Reihe weiterer Kanale. Diese Kana-
le erzeugen einen konstanten Fluss an Schutzgas
um den Schneidebereich herum. Der Druck die-
ses Gasflusses kontrolliert den Radius des Plasma-
strahls.

Hinweis!
Diese Maschine ist nur dazu konzipiert worden, Druck-
luft als ,Gas" einzusetzen.

Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den

anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken

auftreten.

- Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemaRer Elektro-An-
schlussleitungen.

- Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie die Starttaste los und ziehen den
Netzstecker.

- Des Weiteren konnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

- Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise” und die ,Bestimmungsgemaie
Verwendung®, sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

- Vermeiden Sie zufallige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einfihren des Steckers in die Steck-
dose darf die Betriebstaste nicht gedruckt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug, das in dieser Bedie-
nungsanleitung empfohlen wird. So erreichen Sie,
dass Ihre Maschine optimale Leistungen erbringt.
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- Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

- Augenverletzungen durch Blendung,

- Beruhren heiBer Teile des Gerates oder des Werk-
stiickes (Brandverletzungen),

- Bei unsachgemaRer Absicherung Unfall und Brand-
gefahr durch sprihende Funken oder Schlacketeil-
chen,

- Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauch und
Gasen, bei Luftmangel bzw. ungenigender Absau-
gung in geschlossenen Raumen.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder todlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizi-
nischen Implantaten inren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

Netzanschluss 230V~ / 50Hz

Leistung 15-40A

35% bei 40A (25°C)

Einschaltdauer 20% bei 40A (40°C)

Arbeitsdruck 4-4,5bar
Isolationsklasse H
Energieeffizienz der Strom- 82.5%
quelle

Leistungsaufnahme 20W

im Leerlaufzustand

0,1 mm- 12 mm

Schnittieistung ( je nach Material)
Kupfer: 1 -4 mm

Edelstahl: 1 - 8 mm

Material Aluminium: 1 -8 mm

Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12mm

Abmessungen L x B x H

375 x 169 x 250 mm

Gewicht

6 kg

Technische Anderungen vorbehalten!

Stecltee-

Gerdusch & Vibration

A Warnung: Larm kann gravierende Auswirkungen
auf Inre Gesundheit haben. Ubersteigt der Maschinen-
larm 85 dB (A), tragen Sie bitte einen geeigneten Ge-
horschutz.

*Einschaltdauer = ist der Prozentsatz der Betriebs-
dauer, in der die Maschine ununterbrochen bei wbli-
chen Temperaturbedingungen genutzt werden kann.
Bezogen auf eine 10 minutige Zeitspanne bedeutet
beispielsweise eine Einschaltdauer von 20%, dass 2
Minuten gearbeitet werden kann und dann 8 Minuten
Pause folgen sollen. Wenn Sie die Einschaltdauerbe-
wertungen tberschreiten, wird dies den Uberhitzungs-
schutz auslosen, der das Gerat, bis es auf die norma-
le Arbeitstemperatur herabgekuhit ist, zum Stoppen
bringt. Ununterbrochenes Uberschreiten der Einschalt-
dauerbewertungen kann das Gerat beschadigen.

7. Auspacken

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Gerét
vorsichtig heraus.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.
Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile auf
Transportschaden. Bei Beanstandungen muss sofort
der Zubringer verstandigt werden. Spatere Reklama-
tionen werden nicht anerkannt.

Bewahren Sie die Verpackung nach Maglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanleitung mit dem Produkt vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschlei- und Er-
satzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten Sie bei
Ihrem Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Produkts an.

/A ACHTUNG!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!
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8. Aufbau/ Vor Inbetriebnahme

Aufstellungsumgebung
Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausrei-
chend beliiftet ist. Wenn das Gerat ohne ausreichen-
de Kuhlung bedient wird, verringert sich die Einschalt-
dauer und es kann zu Uberhitzungen kommen. Hier-
zu kdnnen zusatzliche Schutzvorkehrungen erforder-
lich werden:

- Das Gerat muss frei aufgestellt werden, mit einem
Abstand rundum von mind. 0,5 m.

- Luftungsschlitze durfen nicht zugestellt oder abge-
deckt werden.

- Das Gerat darf nicht als Ablage genutzt werden,
bzw. darf auf das Gerat kein Werkzeug oder sonsti-
ges abgelegt werden.

- Der Betrieb muss in trockenen und gut beltfteten
Arbeitsumgebungen erfolgen.

Anschluss des Schneidbrenners

« Stecken Sie den Plasmabrenner - Stecker (10a) in
die Plasmabrenner - Anschlussbuchse (10) und zie-
hen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb.
1,3+4).

» Stecken Sie den Plasmabrenner - Stromstecker
(11a) in die Plasmabrenner - Strombuchse (11) und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe
Abb. 1,3 +4).

Massekabel anschlieBen

« Verbinden Sie den Masseklemme -Stecker (9a) mit
der Masseklemme - Anschlussbuchse (9). Achten
Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt
und dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn muss beim Einstecken des Massekabel-Ste-
ckers (9a) nach oben zeigen. Nach dem Einstecken
muss der Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag gedrent werden, um zu verriegeln (siehe
Abb. 1, 3 + 5). Hierfur ist keine Gewalt notwendig!

Druckluftschlauch anschlieBen

+ SchlieBen Sie den Druckluftschlauch (19) auf der
Rickseite des Plasmaschneiders an den Druck-
luftanschluss (19a) an. Stecken Sie dazu die Seite
des Druckluftschlauchs 16 ohne Schnellanschluss
in den Druckluftanschluss (19a) des Plasmaschnei-
ders 1 (siehe Abb. 9).

« Uber den Drehknopf (21) am Kondensatscheider
konnen Sie den Druck einstellen (siehe Abb. 9 - 12).
Es ist ein Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

* Um den Druckluftschlauch (19) wieder zu losen,
missen Sie die Arretierung des Druckluftanschlus-
ses (19a) drucken und gleichzeitig den Druckluft-
schlauch (19) herausziehen.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

/A ACHTUNG!
Vor der Inbetriebnahme das Gerat unbedingt kom-
plett montieren!

A ACHTUNG!

Die Keramikkappe (15) darf erst auf den Brenner (13)
geschraubt werden, nachdem sie mit der Elektrode
(18), dem Diffusor (17) und der Duse (16) bestuckt wur-
de.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen
des Gerats und insbesondere zu einer Gefahrdung des
Bedienungspersonals kommen.

9. In Betrieb nehmen

1. Stellen Sie den Plasmaschneider an einem tro-
ckenen und gut beltfteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe des
Werkstucks.

3. Dricken Sie den Ein-/Aus-Schalter (24).

4. Klemmen Sie die Masseklemme (5) an das zu
schneidende Werkstiick und stellen Sie sicher,
dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler (12) den Schneidstrom
ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird, muss
der Schneidstrom ggf. héher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der Schneid-
strom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner (13) so am Werk-
stick an, dass die Duse (16) frei ist und so kein
Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann.
Dricken Sie die Plasmabrennertaste (14). Der
ubertragene Schneidbogen wird so am Blechrand
geziindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhohen
Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewinschte
Schneidqualitat zu erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine
gute Schneidleistung erzielt wird. Der Plasmastrahl
bildet einen geraden Bogen (Edelstahl, Aluminium)
oder einen 5° - Ansatzbogen (Weichstahl).
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Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht auflie-
genden Brenner mit konstanter Geschwindigkeit uber
das Werkstuck ziehen. Um einen optimalen Schnitt
zu bekommen, ist es wichtig, dass man der Material-
dicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindig-
keit einhalt. Bei einer zu kleinen Schnittgeschwindig-
keit wird die Schnittkante infolge zu starker Warmeein-
bringung unscharf. Die optimale Schnittigeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wahrend
des Schneidens leicht nach hinten neigt. Beim Loslas-
sen des Plasmabrennertasters (14) erlischt der Plas-
mastrahl und die Stromquelle schaltet ab. Das Gas
stromt ca. 5 Sekunden nach, um den Brenner zu kih-
len. Der gleiche Vorgang lauft ab beim Herausfahren
aus dem Werkstuck mit gedricktem Plasmabrenner-
taster (14). Der Plasmaschneider 1 darf wahrend der
Gasnachstromzeit nicht ausgeschaltet werden, um Be-
schadigungen durch Uberhitzung des Plasmabrenners
(13) zu vermeiden.

ACHTUNG!
Nach der Schneidarbeit das Gerat noch ca 2-3 Mi-
nuten eingeschaltet lassen! Der Lifter kiihit die
Elektronik.

Plasma - Schneid - Arten

Drag-Schneiden

+ Halten Sie die Diuse (16) seicht Uber den Arbeits-
gegenstand und drucken Sie die Plasmabrenner-
taste (14).

+ Bewegen Sie nun die Brennerhiille (16), bis es zum
Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt und der
Schneidebogen sich festgesetzt hat.

+ Nachdem der Schneidebogen generiert wurde, be-
wegen Sie nun den Plasmabrenner (8) in die ge-
winschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die
Brennerhille (16) stets leicht angewinkelt ist und
der Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten
wird. Diese Arbeitsmethode wird Dragschneiden
genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein
Anzeichen dafir sind Funken, die von der Oberseite
des Arbeitsgegenstandes absprihen.

+ Bewegen Sie den Plasmabrenner (13) gerade so
schnell, dass sich die Funkenansammiung an der
Unterseite des Arbeitsgegenstandes konzentriert.
Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett
durchtrennt ist, bevor Sie fortfahren.

« Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforder-
lich ein.

Steceltee-

Distanzschneiden

In einigen Fallen ist es vorteilhaft, mit der Duse (16) die
ca. 1,5 mm bis 3 mm uber dem Arbeitsgegenstand ge-
halten wird, zu schneiden. Dabei reduziert sich diejeni-
ge Materialmenge, welche wieder zuriick in die Spitze
geblasen wird. Dies ermoglicht die Durchdringung von
dickeren Materialstarken. Distanzschneiden sollte ein-
gesetzt werden, wenn Durchdringungsschneiden, oder
Furchenarbeiten durchgefuhrt werden. Sie konnen
auBerdem die “Distanz’-Arbeitstechnik anwenden,
wenn Sie Blech schneiden, um das Risiko von zuriick-
spritzendem Material, welches die Spitze beschadigen
konnte, zu minimieren.

Durchbohren

* Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3,2 mm
uber dem Arbeitsgegenstand an.

* Halten Sie den Plasmabrenner (13) leicht angewin-
kelt, um die Funken von der Duse (16) und von Ihnen
weg zu richten.

« Betatigen Sie die Plasmabrennertaste (14) und
senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis der
Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbil-
dung beginnt.

« Testen Sie die Durchbohrung an einem nicht mehr
verwendbaren Versuchsgegenstand und beginnen
Sie, wenn dieses ohne Probleme funktioniert, mit
dem Durchbohren an der vorher definierten Schnei-
delinie in Inrem Werkstuck.

« Uberprifen Sie den Plasmabrenner (13) hinsichtlich
Abnutzungsschaden, Rissen oder freigelegten Ka-
belstiicken. Ersetzen oder reparieren Sie jene vor
Gebrauch des Gerates. Eine stark abgenutzte Duse
(16) tragt zur Verminderung der Geschwindigkeit,
Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung
bei. Ein Indiz fur eine stark abgenutzte Duse (16)
ist eine verlangerte oder ubergroe Dusendffnung.
Das AuRere der Elektrode (18) darf nicht mehr als
3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie
abgenutzter ist als die vorgegebene Abmessung
angibt.

* Wenn die Schutzkappe nicht einfach zu befestigen
ist, iberprufen Sie die Gewinde.

10. Elektrischer Anschluss

Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung missen diesen Vorschriften
entsprechen.
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Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfir kdnnen sein:

- Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefuhrt werden.

- Khnickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.

- Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

- Isolationsschaden durch Herausreien aus der
Wandsteckdose.

- Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefanrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmagig auf Scha-
den uberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prufen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher
Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

11. Reinigung

« Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den
Hauptschalter des Gerats aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschnei-
der durchfiihren.

- Sdubern Sie den Plasmaschneider und dessen
Zubehor regelmagig von aulen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle
oder einer Burste.

- Im Falle eines Defektes oder erforderlichem Aus-
tauschs von Gerateteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

12. Transport
Schalten Sie das Gerat vor dem Transport aus.

Heben Sie den Plasmaschneider mit Hilfe des Trage-
griffes (1).

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fur Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 °C.

Bewahren Sie das Werkzeug in der Originalverpa-
ckung auf.

Decken Sie das Werkzeug ab, um es vor Staub oder
Feuchtigkeit zu schiutzen. Bewahren Sie die Bedie-
nungsanleitung bei dem Werkzeug auf.

14. Wartung

Achtung!
Ziehen Sie vor allen Wartungsarbeiten den Netzste-
cker.

- Die in Abbildung 7 gezeigten Verbrauchsteile sind
die Elektrode (18), der Diffusor (17) und die Duse
(16). Sie konnen ersetzt werden, nachdem die Kera-
mikkappe (15) abgeschraubt wurde.

- Die Elektrode (18) ist auszutauschen, wenn sie in
der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe auf-
weist.

- Die Duse (16) ist auszutauschen, wenn die Mittel-
bohrung beschadigt ist oder sich im Vergleich zur
Bohrung einer neuen Duse erweitert hat. Werden
die Elektrode (18) oder die Duse (16) zu spat aus-
getauscht, fuhrt dies zu einer Uberhitzung der Teile.
Dies fuhrt zu einer Minderung der Lebensdauer des
Diffusors (17).

Achtung!

- Die Keramikkappe (15) darf erst auf den Brenner
(13) geschraubt werden, nachdem sie mit der Elek-
trode (18), dem Diffusor (17) und der Dise (16) be-
stuckt wurde.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktio-
nen des Gerats und insbesondere zu einer Gefahr-
dung des Bedienungspersonals kommen.

Der Plasmaschneider muss fir eine einwandfreie
Funktion sowie fur die Einhaltung der Sicherheitsan-
forderungen regelmagig gewartet werden. Unsachge-
maRer und falscher Betrieb kénnen zu Ausfallen und
Schaden am Gerat fuhren. Lassen Sie Reparaturen
nur von qualifizierten Fachkraften durchfuhren.
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Anschlisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fuhrt werden.

Bei Ruckfragen bitte folgende Daten angeben:
- Daten des Maschinen-Typenschildes

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemaRen oder natirlichen
Verschlei® unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

VerschleiBteile*: Elektrode, Diffusor, Dise

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-

vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

15. Entsorgung und Wiederverwertung

@
kreislauf zuruckgefuhrt werden.

°
&
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen

aus verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoff. Fuhren Sie defekte Bauteile der Sonder-
millentsorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschaft oder
in der Gemeindeverwaltung nach!

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung
um Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wie-
derverwendbar oder kann dem Rohstoff-

Steclteec-

Altgerate durfen nicht in den Hausmiill!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses
ﬁ Produkt gemaR Richtlinie uber Elektro- und

Elektronik-Altgerate (2012/19/EU) und nationa-
mmmm |en Gesetzen nicht Uber den Hausmuill entsorgt

werden darf. Dieses Produkt muss bei einer
dafur vorgesehenen Sammelstelle abgegeben werden.
Dies kann z. B. durch Riickgabe beim Kauf eines ahn-
lichen Produkts oder durch Abgabe bei einer autori-
sierten Sammelstelle fur die Wiederaufbereitung von
Elektro- und Elektronik-Altgerate geschehen. Der un-
sachgemale Umgang mit Altgeraten kann aufgrund
potentiell gefanrlicher Stoffe, die haufig in Elektro und
Elektronik-Altgeraten enthalten sind, negative Auswir-
kungen auf die Umwelt und die menschliche Gesund-
heit haben. Durch die sachgemaRe Entsorgung dieses
Produkts tragen Sie auBerdem zu einer effektiven Nut-
zung natdrlicher Ressourcen bei. Informationen zu
Sammelstellen fur Altgerate erhalten Sie bei lhrer
Stadtverwaltung, dem offentlich-rechtlichen Entsor-
gungstrager, einer autorisierten Stelle fur die Entsor-
gung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten oder Ihrer
Millabfuhr.
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16. Stérungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie Sie Abhilfe schaffen kdnnen, wenn Ihre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie
sich an Ihre Service-Werkstatt.

Storung

Kontrolllampe leuchtet
nicht?

Kein Stromanschluss.

Abhilfe

Uberpriifen Sie, ob das Gerat an der Steck-
dose angeschlossen ist.

AN/AUS-Schalter steht auf Aus.

Schalten Sie den Stromschalter auf die
Position ,ON*.

Ventilator lauft nicht?

Stromleitung unterbrochen.

Stromleitung Ventilator defekt.

Ventilator defekt.

Uberpriifen Sie, ob das Geréat an der Steck-
dose angeschlossen ist.

Warnlampe leuchtet?

Uberhitzungsschutz eingeschaltet.

Gerat abkuhlen lassen.

Eingangsspannung zu hoch.

Eingangsspannung laut Typenschild.

Kein Ausgangsstrom?

Maschine defekt.

Maschine reparieren lassen.

Uberspannungsschutz aktiviert.

Gerat abkuhlen lassen.

Ausgangsstrom verrin-
gert sich?

Eingangsspannung zu niedrig.

Anschlusskabel Querschnitt zu gering.

Eingangsspannung laut Typenschild be-
achten.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftieitung beschadigt oder defekt.

Ventil/Manometer fallt aus.

Neuanschluss der Leitung.

HF-Bogen wird nicht
erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist defekt.

Lotstelle am Brennerschalter oder
Stecker gelost.

Ventil/Manometer fallt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte Zundung?

Brenner VerschleiRteile beschadigt
bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

HF-Funkenstrecke berpriifen.

Funkenstrecke einstellen.

Plasmabrenner ist nicht
betriebsbereit?

Stromschalter ist ausgeschaltet.

Schalten Sie den Stromschalter auf die
Position ,ON".

Luftiibertragung ist beeintrachtigt.

Ein weiteres Indiz dessen, ist eine eher
griine Flamme. Uberpriifen Sie die Luftver-
sorgung.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit der
Erdungsklemme verbunden.

Uberpriifen Sie die Verbindungen.
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Funken schieBen nach
oben, anstatt nach unten
durch das Material?

Brennerhille durchbohrt nicht das
Material.

Erhohen Sie die Stromstarke.

Brennerhulle zu weit entfernt vom
Material.

Verringern Sie den Abstand von der Bren-
nerhiille zum Material.

Material wurde vermutlich nicht korrekt
geerdet.

Uberpriifen Sie die Verbindungen hinsicht-
lich korrekter Erdung.

Hubgeschwindigkeit ist zu schnell.

Reduzieren Sie die Geschwindigkeit.

Anfanglicher Schnitt,
aber nicht komplett
durchbohrt?

Magliches Verbindungsproblem.

Uberpriifen Sie alle Verbindungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze auf.

Lassen Sie das Material abkihlen und fah-
ren Sie dann mit dem Schneiden fort.

Schneidegeschwindigkeit ist zu gering
oder Stromstarke zu hoch.

VergroRern Sie die Geschwindigkeit und/
oder reduzieren Sie die Stromstarke, bis die
Schlacke auf ein Minimum herabgemindert
wird.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberprﬂfen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.

Bogen stoppt wahrend
des Schneidens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu gering.

Erhohen Sie die Schneidegeschwindigkeit
bis das Problem nicht mehr vorhanden ist.

Plasmabrenner wird zu hoch, und zu
weit vom Material entfernt, gehalten.

Senken Sie den Plasmabrenner bis zur
empfohlenen Hohe.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberprﬂfen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.

Arbeitsstuck ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Uberpriifen Sie die Verbindungen.

Unzureichende Durch-
dringung?

Schneidegeschwindigkeit ist zu schnell.

Verlangsamen Sie die
Arbeitsgeschwindigkeit.

Brennerhiille liegt zu schief auf

Justieren Sie die Neigung.

Metall ist zu dick.

Mehrere Durchlaufe sind notwendig.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

@ Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry.
EN 60974-1 European standard for welding sets for manual arc welding with limited on time.
L % ‘.’ ->+—==| Single-phase static frequency converter transformer rectifier
- Direct current
:D =S Power input; phase number, as well as
1~50-60Hz Alternating current symbol and rated value of the frequency
U, Rated idling voltage
U, Mains voltage
1, Cutting current
U, Operating voltage [V]
[ Rated maximum mains current
lq Effective value of the highest line current [A]
IP21S Protection type

Insulation class

Caution! Risk of electric shock!

Inhaling welding smoke can be hazardous to your health.

Electromagnetic fields can interfere with the functionality of pacemakers.

H
:q
?\ Electric shock from the welding electrode can be fatal.
i
K

)
R

l,'

Welding sparks can cause an explosion or fire.

Arc rays can damage the eyes and injure the skin.

4
D™
Py

.
.
-
~
N

Do not use the device outdoors and never in rain!

;’

Cutting with the plasma cutter.

) J

Connection — Ground terminal plug

Connection — plasma burner - Power plug

18R

Connection — plasma burner

In this operating manual, we have used this sign to mark all sections that concern
your safety.

20| GB
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1. Introduction The minimum age requirement must be complied with.

In addition to the safety notices contained in this op-
Manufacturer: erating manual and the particular instructions for your
Isojoen Konehalli Oy country, the generally recognised technical regulations
Keskustie 26 for the operation of identical devices must be complied
61850 Kauhajoki As with. We accept no liability for damage or accidents
Finland which arise due to non-observance of these instruc-

tions and the safety information..
Dear customer,
We hope your new tool brings you much enjoyment and 2. Layout

success.
1. Handle
Note: 2. Plasma cutter
According to the applicable product liability laws, the 3. Mains plug
manufacturer of the device does not assume liability 4. Plasma hose package
for damages to the product or damages caused by the 5. Ground terminal
product that occurs due to: 6. Mains indicator lamp
- Improper handling, 7. Work light
- Non-compliance of the operating instructions, 8. Overheat protection indicator lamp
- Repairs by third parties, not by authorized service 9. Ground terminal connection socket
technicians, 9a. Ground terminal plug
- Installation and replacement of non-original spare 10.  Plasma burner connection socket
parts, 10a. Plasma burner plug
- Application other than specified, 11.  Plasma burner power socket
- A breakdown of the electrical system that occurs 11a. Plasma burner power plug
due to the non-compliance of the electric regulations 12.  Current controller
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDEO113. 13.  Plasma burner
14.  Plasma burner button
We recommend: 15. Ceramic cap
Read through the complete text in the operating in- 16. Nozzle
structions before installing and commissioning the de- 17.  Diffuser
vice. The operating instructions are intended to help 18. Electrode
the user to become familiar with the machine and take 19. Compressed air hose
advantage of its application possibilities in accordance 20. Quick connector compressed air hose
with the recommendations. 21. Rotary knob to regulate the pressure
The operating instructions contain important informa- 22. Manometer
tion on how to operate the machine safely, profession- 23. Condensation water tank
ally and economically, how to avoid danger, costly re- 24.  On/off - switch
pairs, reduce downtimes and how to increase reliability
and service life of the machine. 3. Scope of delivery
In addition to the safety regulations in the operating
instructions, you have to meet the applicable regula- A. Plasma cutter(1x)
tions that apply for the operation of the machine in your B. Compressed air hose (1x)
country. Keep the operating instructions package with C. Ground cable with terminal (1x)
the machine at all times and store it in a plastic cover D. Plasma hose package (1x)
to protect it from dirt and moisture. Read the instruction E. Hose clamp (1x)
manual each time before operating the machine and F.  Nozzle (3x) (1x pre-assembled)
carefully follow its information. The machine can only G. Electrodes (3x) (1x pre-assembled)
be operated by persons who were instructed concern- H.  Operating instruction (1x)
ing the operation of the machine and who are informed I Diffuser (1x pre-assembled)
about the associated dangers. J.  Ceramic cap (1x pre-assembled)
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4. Proper use

The device is intended for compressed-air plasma cut-

ting of all electrically conductive metals.

An element of the intended use is also the observance

of the safety instructions, as well as the assembly in-

structions and operating information in the operating

manual.

It is imperative to adhere to the applicable accident

prevention regulations. The device must not be used:

- ininsufficiently ventilated rooms,

= in moist or wet environments,

« in explosive environments,

- to defrost pipes

- in close proximity to people with cardiac pacemak-
ers and

- in close proximity to easily flammable materials.

The device may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator,
not the manufacturer, is responsible for damages or
injuries of any type resulting from this. An element of
the intended use is also the observance of the safety
instructions, as well as the assembly instructions and
operating information in the operating manual.
Persons who operate and maintain the machine must
be familiar with it and must be informed about potential
dangers.

Other general occupational health and safety-related
rules and regulations must be observed. The liability of
the manufacturer and resulting damages are excluded
in the event of modifications of the machine.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the machine is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiv-
alent purposes.

The device may only be operated by qualified or in-
structed personnel. This includes persons who, due
to their technical training, experience and knowledge
of the relevant facilities, are able to assess the work
assigned to them and recognize possible dangers or
persons who are responsible for the assigned work
and have been instructed about possible dangers due
to careless behaviour.
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Please observe that our equipment was not designed
with the intention of use for commercial or industrial
purposes. We assume no guarantee if the equipment
is used in commercial or industrial applications, or for
equivalent work.

5. Safety information

A Warning!

Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the
device, its proper use and the safety notes based
on these operating instructions. These form part
of the product and must be available at all times!

/A Warning!

RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR IN-

FANTS AND CHILDREN!

Never leave children unsupervised near packag-

ing material. There is a risk of suffocation!

- This device may be used by children aged 16 years
and older, and by persons with reduced physical,
sensory or mental capacities, or a lack of experi-
ence and knowledge, if they are supervised or have
been instructed in how to use the device safely and
understand the dangers that may arise when us-
ing it. Do not allow children to play with the device.
Cleaning and day-today maintenance must not be
performed by children without supervision.

- Repairs or/and maintenance work must only be car-
ried out by qualified electricians.

- Only use the cutting cable provided in the scope of
delivery.

- During operation, the device should not be posi-
tioned directly on the wall, covered or jammed be-
tween other devices so that sufficient air can be
absorbed through the ventilation slats. Makes sure
that the device is correctly connected to the supply
voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the plug from the socket prior to
setting up the device in another location.

- If the device is not in operation, always switch it off
by pressing the ON/OFF switch. Place the electrode
holder on an insulated surface and only remove it
from the holder after allowing it to cool down for 15
minutes.
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Hot metal and sparks are blown off from the cutting
arch. The flying sparks, hot metal as well as hot objects
and hot device equipment can cause fires or burns.
Check the working environment and make sure the
workplace is suitable prior to using the device.
Remove all flammable material within 10 m of the
plasma cutter. If this is not possible, cover the ob-
jects meticulously using suitable covers.

Do not make cuts in places where flying sparks
could come into contact with flammable material.
Protect yourself and others from flying sparks and
hot metal.

Please be careful because sparks and hot materi-
als can easily fall through small gaps and openings
while cutting and land on adjacent areas.

Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on the opposite side that
is not visible.

Connect the power cable using the shortest route
with a socket situated close to the workplace to pre-
vent the power cable from being spread across the
whole room and located on a surface which could
cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

Do not use the plasma cutter to defrost frozen tubes.

- Use the device in open areas.
- Only use the device in well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks when plasma cutting:

- Cutting sparks can cause an explosion or fire.

- Keep flammable substances away from the cutting
location.

- Do not use the plasma cutter near flammable sub-
stances.

- Cutting sparks can cause fires.

- Keep a fire extinguisher close by and an observer
should be present to be able to use it immediately.

- Do not carry out plasma cutting on drums or any
other closed containers.

Danger from arc beams:

- Arc beams can damage your eyes and injure your
skin.

- Wear a hat and safety goggles.

- Wear hearing protection and high, closed shirt collars.

- Use a welding safety helmet and make sure that the
filter setting is correct.

- Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

Risk of electric shock
Electric shock from the cutting electrode can be

- Cutting current generates electromagnetic fields.
- Do not use if you have a medical implant.

fatal. - Never wrap the cutting cable around your body.
- Do not use the plasma cutter when it is raining or - Guide cutting cables together.
snowing.

Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation
against the workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the
mains power in the event a fault can be provided by
using a fault-circuit interrupter, which is operated
with a leakage current of no more than 30 mA and
covers all mains-powered devices in close proximi-
ty. The fault-circuit interrupter must be suitable for
all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of
the cutting power source or the cutting circuit (e g.
emergency stop device) which are easily accessible.

Danger from smoke emission when plasma cutting:

Inhalation of fumes which result from plasma cutting
can endanger health.
Do not keep your head in the fumes.

Welding shield-specific safety instructions:

-

With the help of a bright light source (e.qg. lighter) ex-
amine the proper functioning of the welding shield
prior to starting with any cutting work.

Cut spatters can damage the protective screen. Im-
mediately replace damaged or scratched protective
screens.

Immediately replace damaged or highly contaminat-
ed or splattered components.

The device must only be operated by people over
the age of 16.

Please familiarise yourself with the cutting safety in-
structions. To that end, you must also observe the
safety instructions of your plasma cutter.

Always wear a welding helmet while welding and
plasma cutting. If it is not used, you could sustain
severe lesions to the retina.

Always wear protective clothing during welding and
plasma cutting operations.
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- Never use the welding shield without the protective
screen because this could damage the optical unit.
There is a risk of damage to the eyesl!

- Regularly replace the protective screen to ensure
good visibility and fatigue proof work.

Environment with increased electrical hazard
Environments with increased electrical hazard may be
encountered, for example:

- In workplaces where the space for movement is
restricted, such that the operator is working in a
forced posture (e.g.: kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive parts;

- In workplaces which are restricted completely or in
part in terms of electrical conductivity and where
there is a high risk through avoidable or accidental
touching by the operator;

- In wet, humid or hot workplaces where the air hu-
midity or weld significantly reduces the resistance of
human skin and the insulating properties or effect of
protective equipment.

- Even a metal conductor or scaffolding can create an
environment with increased electrical hazard.

- When using plasma cutters under electrically dan-
gerous conditions, the output voltage of the plasma
cutter must be greater than 48 volt when idling (ef-
fective value).

- The plasma cutter may not be used in these cases
due to the output voltage.

Plasma cutting in tight spaces

- When welding and plasma cutting in tight spaces
this may pose a hazard through toxic gases (risk
of suffocation). In tight spaces the device may on-
ly be operated if there are trained individuals in the
immediate vicinity who can intervene if necessary.
In this case, before starting to use the plasma cut-
ter, an expert must carry out an assessment in or-
der to determine what steps are necessary, in order
to guarantee safety at work and which precaution-
ary measures should be taken during the actual cut-
ting procedure.

Total of open circuit voltages

- When more than one plasma power source is op-
erated at the same time, their open circuit voltag-
es may add up and lead to an increased electrical
hazard. The plasma power sources must be clear-
ly marked with their individual control units and con-
nections, in order to be able to identify which device
belongs to which circuit.
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Using shoulder straps
- The plasma cutter must not be used if the device is
being carried e g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

- The risk of losing your balance if the lines or hoses
which are connected are pulled.

- The increased risk of an electric shock as the op-
erator comes into contact with the earth if he/she is
using a Class | plasma cutter, the housing of which
is earthed through its conductor.

Protective clothing

- At work, the operator must protect his/her whole
body by using appropriate clothing and face pro-
tection against radiations and burns. The following
steps must be observed:

- Wear protective clothing prior to cutting work.
- Wear gloves.

- Open windows to guarantee air supply.

- Wear protective goggles.

- Gauntlet gloves made of a suitable material (leath-
er) must be worn on both hands. They must be in
perfect condition.

- A suitable apron must be worn to protect clothing
from flying sparks and burns. When specific work,
e.g. overhead cutting, is required, a protective suit
must be worn and, if necessary, even head protec-
tion.

Protection against rays and burns

- Warn of the danger to the eyes by hanging up a
sign saying “Caution! Do not look into flames!”. The
workplaces must be shielded so that the persons
in the vicinity are protected. Unauthorised persons
must be kept away from cutting work.

- The walls in the immediate vicinity of fixed work-
places should neither be bright coloured or shiny.
Windows up to head height must be protected to
prevent rays being transmitted or reflecting through
them, e.g. by using suitable paint.

EMC Device Classification

ATTENTION! This class A device is

not intended for use in residential en-

vironments in which the power supply

comes from a public low-voltage sup-
ply system.
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It can be difficult to ensure electromagnetic compatibil-
ity in these areas, both due to conducted and radiated
high-frequency interferences.

ATTENTION! This device does not
]j 3} comply with the IEC 61000-3-12 stand-
ard. It is intended to be connected to
private low voltage networks that are
connected to public electricity networks of medium
and high voltage. When operating the device on the
public low-voltage network, the operator of the device

must consult the local electric power company whether
the device is suitable for operation.

If you want to use the device in residential sites in
which the power supply comes from a public low-volt-
age supply system, it may be necessary to use an
electromagnetic filter that reduces electromagnetic in-
terference so that radio and television reception is not
disturbed.

As a user, you must ensure that the connection point at
which you want to operate the device meets the stat-
ed requirement. It may be necessary to consult your
local electric power company. The operator of the de-
vice is responsible for malfunctions caused by weld-
ing or cutting.

The device can be used in industrial areas or other
areas in which the power supply is not provided by a
public low-voltage supply system.

Electromagnetic fields and interferences

The electric currents flowing through a conductor
cause electrical and magnetic fields (EMF).
Electromagnetic interference can occur when operat-
ing arc welding systems.

Exposure to electromagnetic fields while welding may
have other health effects which are not yet known.
People with cardiac pacemakers or hearing aids are
advised to consult their doctor before using this de-
vice. For example, access restrictions for passers-by
or an individual risk evaluation for the welders. All
welders should take the following precautions in or-
der to minimise exposure to the electromagnetic fields
(EMF) generated by the welding circuit:

keep your head and torso as far as possible from the
welding circuit;

- bundle the electrode holder and earth cable, if pos-
sible secure them with tape;

- make sure that the cables, cutting torch or earth
clamp do not get wrapped around your body;

- never position your body between the welding ca-
bles. Hold both welding cables on the same side
of your body;

- connect the earth clamp as close as possible to the
area being welded;

- do not work too close to the welding machine;

People with cardiac pacemakers or hearing aids are
advised to consult their doctor before using this de-
vice. Exposure to electromagnetic fields while welding
may have other health effects which are not yet known.

Even if the plasma cutter complies with the emission

level as per the standard, the plasma cutter can still re-

sult in electromagnetic disturbances in sensitive sys-

tems and devices. The operator is responsible for mal-

functions that occur through the arc while plasma cut-

ting and must take suitable protective measures. In do-

ing so, the operator must consider the following:

- Power cables, control, signal and telecommunica-
tion lines

- Computer and other microprocessor controlled de-
vices.

- Television, radio and other playback devices

- Electronic and electrical safety equipment

- Persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- Measurement and calibration devices

- Noise immunity of other devices in the vicinity

- The time of day at which the cutting work is per-
formed.

The following is recommended to reduce possible

interference radiation:

- Set up and operate the plasma cutter properly in or-
der to minimise possible disruptive emissions.

- The plasma cutter must be regularly maintained and
kept in a good condition

- Cutting cables should be completely unwound and
installed parallel on the floor, if possible

- Devices and systems at risk of interference radia-
tion must be removed from the cutting area if possi-
ble, or shielded.

- Usage of an electromagnetic filter that reduces
electromagnetic interference.

General plasma explanations

- Plasma cutters are operated by pushing pressur-
ised gas, e g. air, through a small pipe. In the cen-
tre of the pipe, there is a negatively charged elec-
trode that is directly above the nozzle. The vor-
tex ring causes the plasma to rotate quickly.
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If you supply the negative electrode with current and
make the tip of the nozzle touch the metal, this con-
nection creates a closed, electrical circuit.

A powerful spark occurs between the electrode
and the metal. While the gas flows into the pipe, the
spark heats up the gas until it has reached the plas-
ma condition. This reaction causes a current from
the controlled plasma with a temperature of 17.000
°C or more that moves at speed of 6.096 m/sec and
the metal transforms into steam and molten dis-
charge. The plasma itself conducts electrical cur-
rent. The working circuit that allows the arc to oc-
cur remains as long as current is supplied to the
electrode and the plasma remains in contact with
the metal to be processed. The cutting nozzle has a
range of further channels. These channels generate
a constant flow of protective gas around the cutting
area. The pressure of the gas flow controls the radi-
us of the plasma jet.

Please note!
This machine is only designed to use compressed air
as “gas”.

Installation environment

Make sure that working area is sufficiently ventilated. If

the device is used without sufficient cooling, the pow-

er-on time reduces and it can result in overheating. Ad-
ditional protection can be required for this purpose:

- The device must be free-standing with a distance of
at least 0.5 m all around.

- Ventilation slots must not be blocked or covered.

- The device must not be used a storage place and
tools or other items must not be placed on the de-
vice. It must be operated in a dry and well ventilated
working environment.

Remaining hazards

The machine has been built using modern technology
in accordance with recognized safety rules. Some re-
maining hazards, however, may still exist.

= Injury through electric current if incorrect electric
connection leads are used.

- Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still
be present.

- Remaining hazards can be minimized by following
the safety instructions as well as the instructions in
the chapter Authorized use and in the entire oper-
ating manual.
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- Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

- Release the handle button and switch off the ma-
chine prior to any operations.

- Avoid accidental starts of the machine: Do not press
the start button while inserting the plug into the
socket.

« Use the tools recommended in this manual to obtain
the best results from your machine.

- Always keep hands away from the work area when
the machine is running.

- Eye injuries due to glare,

- Touching hot parts of the device or workpiece (burn
injury),

- In case of improper protection risk of accident and
fire through sparks and slag particles,

- Harmful emissions from smoke and gases if there
is a lack of air or if closed rooms are insufficiently
extracted.

Warning! This electric tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair active
or passive medical implants under certain conditions.
In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the electric tool.

6. Technical data

230V ~/50Hz
15-40A

35% at 40A (25°C)
20% at 40A (40°C)

Mains connection
Output

On-load factor*

Working pressure 4 -4.5bar

Insulation class H

Energy efficiency of the 82.5%

power source

Power consumption

when idle e

0,1 mm-12mm

Cutting capacity (depending on the

material)

Copper: 1-4 mm

Stainless steel: 1 -8 mm

Material Aluminum: 1 -8 mm

Iron: 1-10 mm
Steel: 1-12mm

375 x 169 x 250 mm

Dimensions L x W x H
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Weight
Subject to technical changes!

6kg

Noise

/A WARNING: Noise can have serious effects on your
health. If the machine noise exceeds 85 dB (A), please
wear suitable hearing protection.

On-load factor* = is the percentage of the operating
time, in which the machine can be used continuously
under normal temperature conditions. In relation to a
10-minute time period this means, for example, that
with a duty cycle of 20%, that it can be used for 2 min-
utes and then there should be a break of 8 minutes. If
you exceed the duty cycle values then this will trigger
the overheating protection which will bring the device
to a stop until it has cooled down to the normal working
temperature. Exceeding the duty cycle values continu-
ously can damage the device.

7. Unpacking

Open the packaging and remove the device carefully.
Remove the packaging material as well as the pack-
aging and transport bracing (if available). Check that
the delivery is complete. Check the device and acces-
sory parts for transport damage. In case of complaints
the dealer must be informed immediately. Subsequent
complaints will not be accepted. If possible, store the
packaging until the warranty period has expired. Read
the operating manual to make yourself familiar with
the device prior to using it. Only use original parts for
accessories as well as for wearing and spare parts.
Spare parts are available from your specialized dealer.
Specify our part numbers as well as the type and year
of construction of the device in your orders.

/A ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

8. Attachment/ Before starting the
equipment

Place of installation

Make sure the work area is adequately ventilated. If
the device is operated without sufficient cooling, the
operating time is reduced and overheating can occur.

Additional protective measures may be required for
this:

-

The device must be set up freely, with a distance of
at least 0.5 m all around.

Ventilation slots must not be blocked or covered.
The device may not be used as a shelf, and no tools
or anything else may be placed on the device.

It must be operated in a dry and well-ventilated work
environment.

Connecting the cutting torch

Insert the plasma burner plug (10a) into the plasma
burner connection socket (10) and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. 1,3 + 4).

Insert the plasma burner power plug (11a) into the
plasma burner power socket (11) and tighten the un-
ion nut hand-tight (see Fig. 1,3 + 4).

Connecting the ground cable

Connect the ground terminal plug (9a) with the
ground terminal - connection socket (9). Make sure
that the connecting shaft is first connected and then
turned. The connecting shaft must face upwards
when plugging in the ground cable plug (9a). After
plugging in, the connecting shaft must be rotated
in a clockwise direction until it reaches the stop, in
order to lock it in place (see Fig. 1,3 + 5). This does
not require force!

Connect the compressed air hose

Connect the compressed air hose (19) on the back
of the plasma cutter to the compressed air connec-
tion (19a). To do so, insert the the compressed air
hose into the quick connector of the compressed air
connection (19a) of the plasma cutter (see Fig. 9).
The pressure can be set via the knob (21) on the
condensate separator (see Fig. 9 - 12). Select a
pressure of 4—4.5 bar.

In order to release the compressed air hose (19),
you must press the locking mechanism of the com-
pressed air connection (19a) and pull out the com-
pressed air hose (19) at the same time.

The compressed air source must have a filter and reg-
ulator.

A IMPORTANT!

You must fully assemble the appliance before using it
for the first time!
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/A ATTENTION!

The ceramic cap (15) must only be screwed on to
the burner (13) once it has been equipped with the
electrode (18), the diffuser (17) and the nozzle (16).
If these parts are missing, the device may malfunc-
tion and it may create a hazard for the operating
personnel.

9. Initial operation

1. Set the plasma cutter up in a dry and well venti-
lated area.

2. Position the machine in the vicinity of the work-
piece.

3. Press the on/off switch (24).

4. Clamp the ground terminal (5) to the workpiece to
be cut and make sure that there is a good electri-
cal contact.

5. Set the cutting current on the current controller
(12). If the arc beam is interrupted the cutting cur-
rent must be set higher if necessary. If the elec-
trode burns through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma cutter (13) on the workpiece
so that the sleeve (16) is free and that a blow-
back of the molten metal is not possible. Press the
plasma burner button (14). The transmitted cut-
ting arch is ignited on the edge of the sheet in this
manner.

7. Start cutting slowly and then increase the speed
to achieve the desired cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a good cut-
ting capacity can be achieved. The plasma beam
creates a straight arch (stainless steel, aluminium)
or a 5° arch of approach (soft steel).

To cut in the manual cutting mode, pull the overlying

burner across the workpiece while maintaining a con-

stant speed. To achieve the perfect cut, it is important
for the material thickness to comply with the correct
cutting speed. If the cutting speed is too low, the cut-
ting edge will be blunt due to the severe heat input.

The optimal cutting speed is achieved once the cutting

jetis slightly inclined towards the rear while cutting.

If the plasma burner button (14) is released, the plas-
ma jet goes out and the power source switches off.

The gas continues to flow for approx. 5 seconds in or-
der to cool the burner. The same process is followed
when the workpiece is pulled out with a pressed plas-
ma burner button (14).

Steceltee-

During the gas post-flow time, the plasma cutter must
not be switched off to avoid damaging the plasma
burner (13) as a result of overheating.

ATTENTION!

The device must be left on for approx. 2-3 minutes
once the cutting work has been completed. The
cooler cools the electronics.

Types of plasma cutting

Drag cutting

* Hold the tip of the nozzle (16) low over the workpiece
and press the plasma burner button (14).

+ Now move the nozzle until (16) there is contact with
the workpiece and the cutting arch is fixed.

* Once the cutting arch has been generated, move
the plasma burner (8) in the desired direction. Make
sure that burner nozzle is slightly (16) angled and
that contact with the workpiece is maintained. This
working method is called drag cutting. Avoid quick
movements. A sign of quick movements is sparks
that fall of the top of the workpiece.

* Move the plasma burner (13) at a speed in which
the spark accumulation is concentrated on the bot-
tom side of the workpiece. Ensure the material is
completely separated prior to continuing with this
process.

« Set the necessary drag speed.

Distance cutting

In some cases, it is beneficial cut while holding the
nozzle (16) at a height of 1.5 mm to 3 mm above the
workpiece. This reduces the quantity of material that
is blown back into the tip. This makes it possible to
penetrate thicker material strengths.

Distance cutting should be used if penetration or fur-
row work is carried out. Furthermore, the “distance”
working technique can be used when you need to cut
sheet metal to minimise the risk of material splashing
back which could damage the tip.

Perforation

« To drill through place the tip approx. 3.2 mm above
the workpiece.

* Hold the plasma burner (13) at a slight angle to guide
the sparks away from the nozzle (16) and your body.

* Press the plasma burner button (14) and lower the
tip of the plasma burner until there is a main cutting
arch and sparks begin to form.
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« Test the perforation on a test object that is no longer
needed and once there are no problems start drilling
through at the previously defined cutting line on your
workpiece.

+ Check the plasma burner (13) for wear and tear,
cracks or exposed cable pieces. Replace or repair
them prior to using the device. A badly worn nozzle
(16) contributes to the reduction of speed, voltage
and unclean separation.

An indication of a badly worn nozzle (16) is an ex-
tended or oversized nozzle opening. The external
electrode (18) must not be recessed by more than
3.2 mm. Replace it if it is more worn than the spec-
ified dimension.

« If the protective cap is difficult to tighten, check the
thread.

10. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready
for operation. The connection complies with the appli-
cable VDE and DIN provisions.

The customer’s mains connection as well as the ex-
tension cable used must also comply with these reg-
ulations.

Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is of-

ten damaged.

This may have the following causes:

- Passage points, where connection cables are
passed through windows or doors.

« Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

- Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

- Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

- Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage

regularly. Make sure that the connection cable does

not hang on the power network during the inspection.

Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables with the same marking.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

11. Cleaning

- Switch off the main power supply and the main
switch of the device prior to carrying out mainte-
nance or repair work on the plasma cutter.

- Regularly clean the outside of the plasma cutter and
its accessories. Use compressed air, cotton waste
or a brush to remove dirt and dust.

- In case of a defect or a necessary replacement of
equipment parts, please contact the appropriate
qualified personnel.

12. Transport

Switch off the device before transporting it.
Lift the plasma cutter using the carrying handle (1).

13. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-proof place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30°C.

Cover the electrical tool in order to protect it from
dust and moisture. Store the operating manual with
the electrical tool.

14. Maintenance

/A ATTENTION!
Pull out the power plug before carrying out any mainte-
nance work on the equipment.

- The parts displayed in Figure 7 are the electrode
(18), the diffuser (17) and the nozzle (16). They can
be replaced once the ceramic cap (15) has been un-
screwed.

- The electrode (18) must be replaced if there is a cra-
ter of approximately 1.5 mm depth in the centre.

- The nozzle (16) must be placed if the central bore
is damaged or if it has expanded in comparison to a
drilling of a new nozzle. If the electrode (18) or the
nozzle (16) are replaced too late, this can result in
an overheating of the parts. This can reduce the Iift
cycle of the diffuser (17).
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Attention!

« The ceramic cap (15) must only be screwed on to
the burner (13) once it has been equipped with the
electrode (18), the diffuser (17) and the nozzle (16).

If these parts are missing, the device may malfunc-

tion and it may create a hazard for the operating

personnel.

The plasma cutter must be regularly maintained for
perfect function and to comply with the safety require-
ments. Improper and wrong operation may cause fail-
ures and damage to the device. Have repairs only con-
ducted by qualified specialists.

Connections and repairs
Connections and repairs of electrical equipment may
only be carried out by an electrician.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:
- Machine data - type plate

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consum-
ables.

Wear parts*: electrode, diffuser, nozzle
* Not necessarily included in the scope of delivery!

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. Spare parts and accessories can be
obtained from our Service Centre.

15. Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to
prevent it from being damaged in transit. The
raw materials in this packaging can be re-
used or recycled. The equipment and its ac-

gA
@ cessories are made of various types of ma-
terial, such as metal and plastic. Defective

components must be disposed of as special waste.
Ask your dealer or your local council.

Stecltee-

Old devices must not be disposed of with house-
hold waste!
This symbol indicates that this product must
not be disposed of together with domestic
waste in compliance with the Directive
(2012/19/EU) pertaining to waste electrical
and electronic equipment (WEEE). This product must
be disposed of at a designated collection point. This
can occur, for example, by handing it in at an author-
ised collecting point for the recycling of waste electri-
cal and electronic equipment. Improper handling of
waste equipment may have negative consequences
for the environment and human health due to poten-
tially hazardous substances that are often contained
in electrical and electronic equipment. By properly dis-
posing of this product, you are also contributing to the
effective use of natural resources. You can obtain in-
formation on collection points for waste equipment
from your municipal administration, public waste dis-
posal authority, an authorised body for the disposal of
waste electrical and electronic equipment or your
waste disposal company.
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16. Troubleshooting

The table below contains a list of error symptoms and explains what you can do to solve the problem if your tool
fails to work properly. If the problem persists after working through the list, please contact your nearest service

workshop.

Problem

Indicator lamp does not lit up?

Possible Cause

No electrical connection.

Remedy

Check whether the device is connected to
the socket.

ON/OFF switch set to off.

Switch the current switch to “on”.

Ventilator does not work?

Power line interrupted.

Power line ventilator faulty.

Ventilator faulty.

Check whether the device is connected to
the socket.

Warning lamp switches on?

Overheating protection switched on.

Allow device to cool down.

Input voltage too high.

Input voltage according to type plate.

No output current?

Machine faulty.

Machine must be repaired.

Overvoltage protection activated.

Allow device to cool down.

Output current does not
decrease?

Input voltage too low.

Connection cable cross-section too
low.

Observe input voltage according to type
plate.

Air current cannot be regu-
lated?

Compressed air hose damaged or
faulty.

Valve/manometer fails.

New connec ion of he hose.

HF-arc is not created?

The burner switch is faulty.

Soldering point on the burner switch
or plug loosened.

Valve/manometer fails.

Renew electrode.

Bad ignition?

Burner wear parts damaged
or worn.

Change wear parts.

Check HF spark gap.

Set spark gap.

Plasma burner 8 is not ready
for operation?

Current switch is switched off.

Switch the current switch to “on”.

Air transmission is restricted.

Another indication of this is a green flame.
Check the air supply.

Workpiece is not connected to the
ground terminal.

Check the connections.
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Sparks fly upwards, instead of
down through the material?

Burner sleeve does not pierce the
material.

Increase the current.

Burner sleeve is too far away from
the material.

Reduce the distance between the burner
sleeve and material.

Apparently material was not ground-
ed properly.

Check the connection for correct ground-
ing.

Lifting speed is too quick.

Reduce the speed.

Initial cut but not completely
drilled through?

Poten ial connection problem.

Check all connections.

Slag formation on interfaces?

Tool/material creates heat.

Allow the material to cool down and then
continue cutting

Cutting speed too low or current too
high.

Increase the speed and/or reduce the cur-
rent until the slag has been reduced to a
minimum.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

Arc stops during cutting?

Cutting speed too low.

Increase the cutting speed until the prob-
lem no longer exists.

Plasma burner is held too high and
too far away from the material.

Lower the plasma burner to the recom-
mended height.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

Workpiece no longer connected to
the grounding cable.

Check the connections.

Insufficient Penetration?

Cutting speed too fast.

Slow down the working speed

Burner sleeve is not straight

Adjust the inclination.

Metal is too thick.

Several cycles necessary.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

GB |33




Stecltee—

Forklaring av symbolerna pa apparaten

Anvandningen av symboler i den har handboken ska gora dig uppmarksam pa eventuella risker. Sakerhetssymbo-
lerna och forklaringarna som anges i samband med dessa maste forstas. Varningarna i sig undanrdjer inga risker
och kan inte ersatta lampliga atgarder for att forebygga olyckor.

Las och folj anvisningarna i bruksanvisningen innan du borjar anvanda
maskinen!

Europeisk standard for svetsutrustning fér manuell bagsvetsning med
begransad tillkopplingsperiod.

= A0 === | Enfas transformatorlikriktare for statisk frekvensomvandiare
I

EN 60974-1

- o Likstrom
:D D Natingang; antal faser och vaxelstromssymbol samt markvarde for frekvensen.
1~50-60Hz

U, Nominell 6ppen kretsspanning

U, Natspanning

1, Skarstrom

U Arbetsspanning

1 hogsta natstrom markvarde

RMS-varde for den storsta natstrommen [A]
IP21S Skyddstyp

Isoleringsklass

Var forsiktig! Risk for elektrisk stot!

Vid inandning av svetsrok kan man aventyra sin halsa.

Elektromagnetiska falt kan stora pacemakers funktioner.

H
=‘.\I
2\ Elektrisk stot fran svetselektroder kan leda till doden.
Y
Lo

Gnistor som uppstar pa grund av svetsning kan férorsaka explosion eller brand.
:;_./4"2 Ljusbagsstralar kan skada 6gonen och huden.

Anvand inte maskinen utomhus eller vid regn!

Skarning med plasmaskarare

Anslutning - jordklamma

N
\oo Anslutning - plasmabrannare - elkontakt

Anslutning - plasmabrannare

I denna instruktionsmanual har vi forsett stallen som beror din sakerhet med
denna symbol.
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1. Inledning

Tillverkare:

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26

61850 Kauhajoki As
Finland

Basta Kund!
Vi hoppas att du far mycket gladje och nytta av din nya
apparat.

Info:

Tillverkaren av denna maskin ansvarar enligt gallande

produktansvar inte for skador som kan uppsta pa ma-

skinen eller genom maskinen:

- Vid felaktig hantering.

- Om driftsanvisningen inte foljs

- Reparationer genom utomstaende, obehériga fack-
specialister

- Vid byte och montering av reservdelar som inte ar
original

- felaktig anvandning

- Avbrott hos den elektriska anlaggningen om man
inte foljer de elektriska foreskrifterna och VDE-be-
stammelserna 0100, DIN 57113/VDE 0113

Beakta foljande:

Las hela texten i bruksanvisningen innan montering
och idrifttagning.

Denna instruktionsmanual hjalper dig lara kanna ap-
paraten och hur den bast kan anvandas pa avsett satt.
Instruktionsmanualen innehaller viktiga anvisning-
ar om hur du arbetar sakert, fackmannamassigt och
ekonomiskt med apparaten. Den informerar om hur du
undviker faror, haller nere reparationskostnader och
stillestandstider samt hur du 6kar apparatens tillforlit-
lighet och livslangd.

Utdver denna instruktionsmanuals sakerhetsbestam-
melser maste dven foreskrifterna beaktas som galler
apparatens anvandning i ditt land.

Bevara denna instruktionsmanual vid apparaten, i en
plastficka som skyddar den mot smuts och fukt. Bruks-
anvisningen maste lasas och foljas av all operatorsper-
sonal innan arbetet paborjas.

Endast personer som utbildats i apparatens anvand-
ning, och som informerats om riskerna som finns, far
arbeta med apparaten. Minsta alder maste beaktas.
Forutom sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning
och de landsspecifika foreskrifterna, maste man ocksa
beakta allmanna regler for drift av identiska maskiner.

Vitaringet ansvar for olyckor eller skador som orsakats
av underlatenhet att folja bruksanvisningen och saker-
hetsinstruktionerna .

2.

©WENDORON =

24.

c-IomMmmoow»

Maskinbeskrivning

Barhandtag

Plasmaskarare

Natstickkontakt

Plasma - slangpaket

Jordklamma

Natkontrollampa

Arbetslampa

Overhettningsskydd - kontrollampa
Jordklamma - anslutningsbussning
Jordklammans kontakt
Plasmabrannare - anslutningsbussning
Plasmabrannare - kontakt
Plasmabrannare - strombussning
Plasmabrannare - elkontakt
Stromregulator

Plasmabrannare
Plasmabrannarknapp
Keramikkapa

Munstycke

Diffusor

Elektrod

Tryckluftslang

Snabbanslutning tryckluftslang
Vred for reglering av tryck
Manometer
Kondensvattenbehallare

Strom brytare

Leveransomfang

Plasmaskarare (1 st)
Tryckluftslang (1 st)

Jordkabel med klamma (1 st)
Plasma - slangpaket (1 st)
Slangklamma (1 st)

Munstycke (3 st) (1 st formonterat)
Elektrod (3 st) (1 st formonterad)
Bruksanvisning (1x)

Diffusor (1 st formonterad)
Keramikkapa (1 st formonterad)
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4. Avsedd anvandning

Apparaten ar avsedd for plasmaskarning med tryckluft
i alla elektriskt ledande metaller.
Avsedd anvandning omfattar aven att instruktionsma-
nualens alla sakerhetsanvisningar, monteringsanvis-
ningar och driftsanvisningar foljs.

Gallande olycksforebyggande foreskrifter ska foljas
noggrant. Apparaten far inte anvandas:

- iutrymmen med otillracklig ventilation,

- ifuktig eller vat miljo,

« i miljoer med explosionsrisk,

- for upptining av ror,

- inarheten av manniskor med pacemaker och

- inarheten av lattantandliga material.

Apparaten far endast anvandas i enlighet med dess
syfte. Varje anvandning darutéver ar inte andamal-
senlig. For skador eller personskador till foljd av detta
ansvarar anvandaren/operatoren och inte tillverkaren. |
den avsedda anvandningen ingar ocksa att man féljer
sakerhetsanvisningen liksom monteringsanvisningen
och driftanvisningar i bruksanvisningen.

Personer som anvander och underhaller maskinen
maste insatta i dessa och kanna till mojliga risker.

F6lj ocksa andra allmanna bestammelser for aktuella
branschspecifika yrkesomraden vad galler halsa och
sakerhet. Forandringar av maskinen fritar tillverkaren
fran allt ansvar och darav resulterande skador.

Apparaten far bara anvandas med originaltillbehor och
originalverktyg fran tillverkaren.

Tillverkarens sakerhets-, arbets- och underhallsanvis-
ningar samt de matt som anges i den tekniska specifi-
kationen maste foljas.

Enheten ar endast avsedd att anvandas av kvalifice-
rad personal (person som pa grund av sin yrkesutbild-
ning, erfarenhet och kunskap om liknande anlaggning-
ar kan bedoma det arbete som tilldelats dem och kanna
igen majliga faror) eller instruerade personer (person
som ar ansvarig for det tilldelade arbetet och har instru-
erats om eventuella faror pa grund av slarv).

Observera att vara maskiner inte ar konstruerade for
kommersiell, hantverksmassig eller industriell anvand-
ning. Vi lamnar ingen garanti nar apparaten anvands
i kommersiella eller industriella verksamheter liksom
liknande verksamheter.

Steceltee-

5. Sdkerhetsanvisningar

A Varning!

Las igenom bruksanvisningen noga fore anvand-
ning. Las anvandningsmanualen for att bekanta
dig med apparaten och det korrekta sattet att an-
vanda apparaten samt med sakerhetsanvisningar-
na. De medfdljer apparaten och maste alltid finnas
till hands!

A Varning!

LIVSFARA OCH OLYCKSRISK FOR SMA OCH STO-
RA BARN!

Lat aldrig barn ensamma med forpackningsmaterial.
Kvavningsrisk.

- Denna apparat kan anvandas av barn fran 16 ar och
aldre liksom av personer med minskad fysisk, sens-
orisk eller mental formaga eller med bristande erfa-
renhet och kunskap om de halls under uppsikt eller
instrueras om saker anvandning av apparaten och
forstar de darav risker som uppkommer. Barn far inte
leka med apparaten. Apparaten far inte rengoras eller
underhallas av barn utan uppsikt.

- Lat endast kvalificerad elektriker genomfora repara-
tion och/eller underhall.

- Endast medlevererade skarledningar far anvandas.

- Apparaten ska under drift inte sta direkt mot vag-
gen, den far inte heller tackas over eller klammas in
mellan andra apparater, eftersom det ar viktigt att
tillracklig luft alltid kan dras in genom Gppningarna.
Forvissa dig om att apparaten ar korrekt ansluten till
natspanning. Undvik att natkabeln utsatts for drag-
belastning. Dra ut natstickkontakten ur eluttaget inn-
an du flyttar apparaten till en annan plats.

- Om apparaten inte anvands ska den alltid stangas
av med strom-knappen. Lagg elektrodhallaren pa
ett isolerat underlag och Iat elektroden svalna i 15
minuter innan du tar ut den ur hallaren.

- Het metall och gnistor blases bort av skarbagen.
Dessa kringflygande gnistor, het metall samt heta
arbetsobjekt och het utrustning till apparaten kan ge
upphov till brand eller brannskador. Kontrollera ar-
betsomradet och forsakra dig om att arbetsplatsen
ar lampad for uppgiften innan du paborjar arbetet.

- Avlagsna allt brannbart material inom 10 m omkrets
fran plasmaskararen. Om detta inte ar majligt, tack
over objekten noggrant med lampliga skydd.

- Skér inte pa platser dar gnistor kan traffa brannbart
material.
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- Skydda dig sjalv och din omgivning mot gnistor och
het metall.

- Varuppmarksam pa att gnistor och heta material un-
der skarning kan ta sig igenom smala springor och
oppningar i narliggande omraden.

- Var medveten om att skararbete pa ett tak, pa mar-
ken eller i ett delomrade kan ge upphov till brand pa
narliggande omraden utom synhall for dig.

- Anslut stromkabeln pa sa kort avstand som majligt
till ett eluttag pa arbetsplatsen for att undvika att
stromkabeln ligger over hela utrymmet och ham-
nar pa ett stalle dar den kan fororsaka elchock,
gnistbildning eller brand.

= Anvand inte plasmaskararen for att tina upp frusna ror.

Fara pa grund av elstot

A\ Varning!
Elektrisk stot fran en elektrod kan leda till doden!

- Skar inte vid regn eller sno.

- Bar torra isoleringshandskar.

- Rorinte vid elektroden med oskyddade hander.

- Barinte vata eller skadade handskar.

- Skydda dig for elstotar genom isolering mot arbets-
stycket.

- Oppna inte apparatens hdlje.

- Ytterligare skydd mot stétar fran natstrom i handel-
se av ett fel kan man fa av en jordfelsbrytare som
reagerar pa en lackstrom av hogst 30 mA och ar
kopplad till all natdriven utrustning i narheten.
Jordfelsbrytaren maste vara lampad for alla typer
av strom.

- Det maste finnas mojlighet att snabbt komma at
att bryta skarstromkallan eller skarkretsen (t.ex.
nodstopp).

Fara till foljd av rokutveckling vid plasmaskarning

+ Inandning av rok som uppkommer vid plasmaskar-
ning kan vara farlig for halsan.

- Hall inte huvudet i réken.

- Anvand apparaten i Gppna omraden.

- Apparaten ska endast anvandas i valventilerade ut-
rymmen.

Fara till foljd av kringflygande gnistor vid plasma-

skarning

- Gnistor som uppstar pa grund av skarning kan for-
orsaka explosion eller brand.

- Brannbara amnen far inte finnas i narheten av ska-
ret.

Plasmaskarning far inte ske i narheten av brannba-
ra amnen.

Skargnistor kan orsaka brander.

Hall en brandsldckare till hands och en person som
overvakar och kan anvanda den direkt.
Plasmaskarning far inte utféras pa trummor eller na-
gon sluten behallare.

Farliga ljusbagsstralar

-

-

Ljusbagsstralar kan skada 6gonen och huden.
Anvand hjalm och skyddsglaségon.

Anvand horselskydd och en hog skjortkrage.
Anvand svetshjalmar och se till att filterinstallning-
en ar korrekt.

Anvand skydd for hela kroppen.

Fara fran elektromagnetiska falt.

-

-

-

Skarstrom ger upphov till elektromagnetiska falt.
Anvand inte tillsammans med medicinska implantat.
Linda aldrig skarledningar runt kroppen.

Hall skarledningar samlade.

Svetsskyddsspecifika sakerhetsinstruktioner

-

Kontrollera alltid med en stark ljuskalla (t.ex. tanda-
re) att svetsskyddet fungerar som avsett innan du
borjar skara.

Skarstank kan skada skyddsskarmen. Byt omedel-
bart skadade eller repade skyddsglas.

Byt genast skadade eller starkt smutsade kompo-
nenter.

Apparaten far endast anvandas av personer som
har fyllt 16 ar.

Gor dig fortrogen med sakerhetsforeskrifterna for
plasmaskarning. Beakta aven sakerhetsanvisning-
arna for din plasmaskarare.

Satt alltid pa dig svetsskarmen vid svetsning och
plasmaskarning. Utan den kan nathinnan skadas
allvarligt.

Bar alltid skyddsklader vid plasmaskarning.

Anvand aldrig svetsskarm utan den skyddsskarm,
annars kan en optiska enheten skadas. Risk for
ogonskador!

Byt skyddsskarmen i tid sa att du ser bra och inte
blir uttrottad vid arbetet.

Omgivning med okad elektrisk risk
Miljoer med okad elektrisk risk ar till exempel:

-

Pa tranga arbetsplatser dar rérelseutrymmet ar be-
gransat sa att anvandaren maste arbeta i obekvam
stallning (t.ex. pa kna, sittande, liggande) och kom-
mer at elektriskt ledande delar;
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- Pa arbetsplatser som ar helt eller delvis elektriskt
ledande och dar det finns en hog risk att anvanda-
ren rakar berora ledande delar;

- Pa vata, fuktiga eller heta arbetsplatser dar luftfuk-
tighet eller svett i hog grad minskar hudens eller
skyddsutrustningens isolerande egenskaper.

- Aven en metallstege eller en byggnadsstalining kan
skapa en omgivning med okad elektrisk risk.

- Vid anvandning av plasmaskarare under elektriskt
farliga forhallanden far plasmaskararen utgangs-
spanning inte vara hogre &n 48V (effektivt varde) vid
tomgang.

- Pa grund av utgangsspanningen far denna plasma-
skarare inte anvandas i dessa fall.

Plasmaskarning i tranga utrymmen

- Vid svetsning och plasmaskarning i tranga utrym-
men kan man utsattas for farliga giftiga gaser (kvav-
ningsrisk). | tranga utrymmen far man bara anvanda
apparaten nar instruerade personer finns i omedel-
bar narhet for att kunna ingripa i nédfall. Innan plas-
maskararen bérjar anvandas maste en expertbe-
démning goras for att avgoéra vad som kravs for att
sakerstalla arbetets sakerhet och vilka forsiktighets-
atgarder som ska vidtas under sjalva skarningen.

Summering av tomgangsspanningarna

« Om mer an en plasmastromkalla ar i drift samtidigt
kan deras tomgangsspanningar summeras och le-
da till en okad elektrisk risk. De plasmastromkallor-
na, med sina separata styrningar och anslutningar
maste markas ut tydligt sa att man ser vad som hér
till vilken stromkrets.

Anvandning av axelremmar

- Plasmaskararen far inte anvandas nar apparaten
bars, till exempel i axelremmar.

Darmed ska forhindras:

- Risken att tappa balansen nar man drar anslutna
ledningar eller slangar.

- Den okade risken for elstotar da anvandaren kom-
mer i kontakt med jord, nar denne anvander en plas-
maskarare av klass |, vars kapa jordas genom en
skyddsledare.

Skyddskladsel

- Under arbetet maste anvandaren skyddas mot stral-
ning och brannskador dver hela kroppen med lamp-
liga klader och ansiktsskydd. Foljande atgarder ska
foljas:
- Ta pa dig skyddsklader innan skararbetet paborjas.

Steceltee-

- Ta pa dig skyddshandskar.
- Oppna fonster for att sorja for god luftvaxling.
- Anvand skyddsglaségon.

- Handskar av lampligt material (lader) maste baras
pa bada handerna. De maste vara i perfekt skick.

- Lampliga forkladen maste baras for att skydda kla-
der mot kringflygande gnistor och brannskador. Om
typen av arbete, t.ex. skarning over huvudet, kra-
ver det, maste en skyddsdrakt och vid behov huvud-
skydd baras.

Skydd mot stralning och brannskador

- Satt upp en skylt dver arbetsomradet med texten
"Var forsiktig! Titta inte in i lagornal” for att upp-
marksamma risken for ogonen. Arbetsplatserna
ska sakras sa langt som mojligt sa att de i narhe-
ten skyddas. Obehériga ska hallas borta fran ska-
rarbetet.

- | omedelbar narhet av permanenta arbetsplatser
bor vaggarna inte vara ljusa eller glansande. Fons-
ter ska skyddas mot straining eller reflektioner at-
minstone upp till huvudhdjd, t.ex. med en lamplig
belaggning.

EMC-enhetsklassificering

OBS! Denna klass A-enhet ar inte av-
sedd for anvandning i bostadsomraden
dar stréomforsorjningen kommer fran ett
allmant  lagspanningsforsorjningssys-
tem. Bade ledd och stralad RF-storning kan gora det
svart att sakerstdlla elektromagnetisk kompatibilitet i
dessa omraden.
OBS! Denna apparat ar inte klassad
:D D enligt standarden IEC 61000-3-12. Den
ar avsedd att anslutas till privata 1ag-
spanningsnat som ar anslutna till of-
fentliga stromnat med medelhdg och hég spanning.
Vid anvandning av offentliga lagspanningsnat maste
anvandaren av apparaten hora efter med elleveranto-
ren om apparaten ar lamplig att anvandas.

Om du ska anvanda apparaten i bostadsomraden dar
strémforsorjningen tas via ett offentligt Iagspannings-
system kan anvandning av ett elektromagnetiskt filter bli
nodvandigt som reducerar elektromagnetiska storning-
ar for att undvika mottagningsstorningar i radio- och
tv-sandningar.

Du maste som anvandare se till att anslutningspunkten
som apparaten ska ta sin spanning fran uppfyller gal-
lande krav.
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Eventuellt kan du behdva radfraga din lokala elleveran-
tor. Apparatens anvandare ar ansvarig for alla stérning-
ar som uppkommer i samband med svetsning och/eller
skarning.

| industriomraden eller andra omraden dar stromforsorj-
ningen inte tas via ett offentligt Iagspanningssystem kan
apparaten skadas.

Elektromagnetiska falt eller storningar

Den genom ledaren strommande elektriska strommen

uppstar fran elektriska och magnetiska falt (EMF).

Vid anvandning av ljusbagssvetsning kan det uppsta

elektromagnetiska storningar.

Genom drift av denna apparat kan elektromedicinska,

informationstekniska och andra apparater begransas

funktionsmassigt. Personer som bar pacemaker el-

ler horapparat ska radfraga lakare om arbete i narhe-

ten av maskinen. Detta kan exempelvis galla begran-

sat tillitrade for forbipasserande eller individuell risk-

bedémning for anvandare. Alla svetsare ska minimera

exponering for elektromagnetiska falt fran plasmaska-

rapparater enligt foljande forfarande:

Observera att din 6verkropp och ditt huvud ska hallas

sa langt bort fran skararbetet som majligt;

- Elektrodhallare och jordkabel ska hallas samlade,
och om mdjligt ska de tejpas ihop;

- Se till att kabeln, skarbrannaren eller jordklamman
inte lindas runt din kropp;

- Sta aldrig mellan jordkabeln och skarbrannarka-
beln. Kablarna ska ligga pa ena sidan;

- Forbind jordtangen med arbetsstycket sa néra skar-
omradet som mojligt;

- Arbeta inte i skarstromkallans omedelbara narhet

Personer som bar pacemaker eller horapparat ska

radfraga lakare om arbete i narheten av maskinen. Ge-

nom drift av denna apparat kan elektromedicinska, in-

formationstekniska och andra apparater begransas

funktionsmassigt.

Aven om plasmaskararen uppfyller gransvardena en-

ligt standarden kan plasmaskararen anda leda till elek-

tromagnetiska storningar i kansliga system och enhe-

ter. Anvandaren ar ansvarig for stérningar som upp-

kommer pa grund av ljusbagen och anvandaren mas-

te vidta lampliga skyddsatgarder. Anvandaren maste

speciellt ta hansyn till:

- Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledning-
ar

- Datorer och andra mikroprocessorstyrda enheter

- TV, radio och andra atergivningsapparater

- Elektroniska och elektriska sakerhetsanordningar

- Personer med pacemaker eller horapparater
- Mat- och kalibreringsanordningar
- Stérningsimmunitet hos andra anlaggningar i nar-

heten

- Tiden pa dygnet da skararbetena utfors.

For att minska mojlig stérningsstralning rekom-

menderas:
- Attstallain och anvanda plasmaskéararen korrekt for

att minimera eventuella storningar.

- Attregelbundet underhalla plasmaskararen och hal-

la den i gott skick.

- Skarledningar ska vecklas ut fullstandigt och helst

dras parallellt med golvet

- Apparater och anlaggningar som &r i farozonen for

storstralning bor om mdjligt flyttas bort eller skar-
mas av fran skaromradet.

- Insattning av ett elektromagnetiskt filter, som mins-

kar den elektromagnetiska storningen.

Allman plasmainformation

- Plasmaskarare fungerar genom att trycksatt gas
som t.ex. luft pressas genom ett ror. | mitten av det-
ta ror sitter en negativt laddad elektrod direkt over
munstycket. Den ringformade virveln gor att plas-
man roterar snabbt. Nar du forsorjer den negativa
elektroden med strom och satter munstyckets spets
mot metall, uppstar ett slutet elektriskt kretslopp.
En kraftig gnista uppstar nu mellan elektroden och
metallen.
Medan den instrommande gasen flyter genom roret
varmer gnistan gasen tills att denna uppnatt plas-
matillstand. Denna reaktion fororsakar en strom av
plasma med en temperatur pa ca 17 000 °C eller
hogre som ror sig med 6,096 m/sek och forvandlar
metall till anga och smaltrester. Plasman leder elek-
trisk strom.
Arbetskretsloppet som ger upphov till bagen varar
sa lange som strém tillférs elektroden och plasma
forblir i kontakt med metallen. Skarmunstycket har
ett antal breda kanaler. Dessa kanaler ger upphov
till ett konstant flode av skyddsgas kring skaromra-
det. Trycket i detta gasflode kontrollerar plasmastra-
lens radie.

Anvisning!
Denna maskin ar endast avsedd for att anvanda tryck-
luft som "gas”.
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Reatriskor = , _ ) Stromkallans energieffektivitet 82.5%

Maskinen har tillverkats enligt senaste tekniska ron

och gallande sakerhetstekniska regler. Trots detta kan Eﬁektffjrbrukning 20W

det uppsta vissa restrisker vid arbetet. i tomgang

- Halsofara pa grund av strom vid anvandning av icke 0,1 mm-12mm
korrekta elanslutningsledningar. Snitteffekt (beroende pa

- Innan du gér nagra justerings- eller underhallsarbe- material)
ten, slapper du upp startknappen och drar ut nats- Koppar: 1-4 mm
tickkontakten. Rostfritt stal: 1-8

- Trots alla vidtagna atgarder kan det finnas restrisker i o mm
som inte &r uppenbara. Material Aluminium: 1mna1

- Restrisker kan minimeras genom att sakerhetsan- JArn- 1 - 10 mm
visningar och &ndamalsenlig anvandning liksom Stal- 1-12mm
bruks_anvisningen bea!(tas isin helh_et. ) 375 x 169 x 250

- Undvik att starta maskinen utan avsikt: startknappen MattLxB xH mm
far inte vara intryckt nar du satter in kontakten i elut- -

Vikt 6 kg

taget. Anvand det verktyg som rekommenderas i den
har instruktionsmanualen. Da far du en maskin som
ger maximal effekt.

- Hall handerna borta fran arbetsomradet nar maski-
nen ar i drift.

- Ogonskador till foljd av blandning,

- Beroring av heta delar pa apparaten eller arbetss-
tycket (brannskador),

- Vid felaktig avsakring finns risk for olyckor och brand
pa grund av gnistor eller glodande smadelar,

- Skadliga utslapp av rok och gaser, vid ofillracklig
ventilation eller otillracklig utsugning i slutna utrym-
men.

Varning! Elverktyg alstrar ett elektromagnetiskt falt
under drift. Under vissa omstandigheter kan faltet stora
aktiva eller passiva medicinska implantat. For att mins-
ka risken for dodsfall eller allvarliga skador rekommen-
derar vi darfor personer med medicinska implantat till
att hora med sin lakare och kontakta tillverkaren av det
medicinska implantatet innan verktyget anvands.

6. Tekniska specifikationer

Natanslutning 230V~ / 50Hz
Effekt 15- 40A
35% vid 40A

Tillkopplingsperiod* 0% vi‘gi}&’
(40°C)

Arbetstryck 4-45bar
Isoleringsklass -

Med forbehall for tekniska andringar!

Buller och vibration

A Varning: Buller kan ha allvarlig inverkan pa din hal-
sa. Om maskinens buller overstiger 85 dB (A), bor du

anvanda ett passande horselskydd.

*Tillkopplingsperiod = avser procentsatsen for drift-
tid under vilken maskinen kan anvandas utan avbrott
vid normala temperaturforhallanden. Baserat pa en
10 minuters tidsperiod innebar detta exempelvis en
tilkopplingsperiod pa 20 %, sa att 2 minuters arbete
ska foljas av en paus pa 8 minuter. Om du overskrider
den beraknade tillkopplingsperioden aktiverar over-
hettningsskyddet som stoppar apparaten tills att den
svalnar till den normala arbetstemperaturen. Oavbrutet
overskridande av de beraknade tillkopplingsperioder-
na kan skada apparaten.

7. Uppackning

Oppna forpackningen och ta ut enheten forsiktigt.

Ta bort forpackningsmaterialet, forpacknings-/ och
transportsakringar (om det finns).

Kontrollera att leveransomfanget ar fullstandigt.
Kontrollera enheten och tillbehor for transportskador.
Vid reklamationer maste transportéren genast medde-
las. Senare reklamationer kan inte behandlas.

Om majligt, ha kvar forpackningen fram till utgangen av
garantiperioden.

Bekanta dig med produkten innan bruk med hjalp av
bruksanvisningen.
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Steceltee—-

Anvand bara originaldelar till tillbeharen och till slit- och
reservdelarna. Reservdelar hittar du hos din fackhand-
lare.

Ange vara artikelnummer och produkttyp samt tillverk-
ningsar vid bestaliningar.

/A SE UPP!

Maskin och férpackningsmaterial ar inga leksaker!
Barn far inte leka med plastpasar, folie och smade-
lar! Risk for kvavning eller andra skador!

8. Uppstéllning/Fore idrifttagning

Uppstallningsmiljo

Kontrollera att arbetsomradet har tillracklig ventilation.

Om apparaten anvands utan tillracklig kylning begran-

sas tillkopplingsperioden och utsatts lattare for over-

hettning. Ytterligare skyddsatgarder kravs:

- Apparaten maste stillas upp med ett fritt avstand
runt om pa minst 0,5 m.

- Ventilationsoppningar far inte stangas eller tackas .

- Apparaten far inte anvandas som forvaringsplats for
verktyg och liknande.

- Drift far bara ske i torra och val ventilerade arbets-
utrymmen.

Anslutning av skarbrannaren

« Stick in plasmabrannarens kontakt (10a) i plasma-
brannarens anslutningsbussning (10) och dra fast
overfallsmuttern med handkraft (se bild 1, 3 + 4).

« Stick in plasmabrannarens elkontakt (11a) i plasma-
brannarens anslutningsbussning (11) och dra fast
overfallsmuttern med handkraft (se bild 1, 3 + 4).

Anslut jordkabeln

« Forbind jordklammans kontakt (9a) med jordklam-
mans anslutningsbussning (9). Anslut anslutnings-
dornet och vrid pa det. Anslutningsdornet ska peka
uppat nar jordklammans kontakt (9a) satts in. Efter
att anslutningsdornet satts in i medurs riktning till
anslaget tills det lases (se bild 1, 3 + 5). Anvand inte
vald!

Anslut tryckluft

» Stang tryckluftsslangen (19) pa plasmaskararens
baksida pa tryckanslutningen (19a). Satt darefter
in tryckluftslangen (16) i snabbanslutningen i tryck-
luftsanslutningen (19a) pa plasmaskararen 1 (se bild
9).

» Du kan stalla in trycket med vredet (21) pa konden-
satskararen (se bild 9 - 12). Valj ett tryck pa4 - 4,5 bar.

« For att lossa tryckluftslangen (19) igen maste du
trycka pa lasningen pa tryckluftansiutningen (19a)
samtidigt som du drar ut tryckluftslangen (19).

Anvand endast filtrerad och reglerad tryckluft.

A SE UPP!
Montera klart hela maskinen innan den tas i drift!

/A SE UPP!

Keramikkapan (15) far endast skruvas pa brannaren
(13) efter att den forsetts med elektroden (18), diffusorn
(17) och munstycket (16).

Om dessa delar saknas kan det leda till felaktiga funk-
tioner hos apparaten och utsatta driftpersonalen for
risker.

9. Taidrift

1. Ta plasmasararen i drift pa en torr och valventi-
lerad plats.

2. Placera maskinen i narheten av arbetsstycket.

3. Tryck pa strém brytaren (24).

4. Klam fast jordklamman (5) pa det arbetsstycke
som ska skaras och sakerstall att det finns god
elektrisk kontakt.

5. Stall in skarstrommen pa stromregulatorn (12). Om
ljusbagen avbryts maste skarstrommen eventuellt
stallas in till en hogre niva. Om elektroden branns
av ofta maste skarstrommen stallas in till en lagre
niva.

6. Placera plasmabrannaren (13) mot arbetsstycket
sa att munstycket (16) ar fritt och inget kast kan
ske fran metallsmaltamnet. Tryck pa plasmabran-
narknappen (14). Den 6verforda skarbagen tands
pa platkanten.

7. Skar langsamt till en bérjan och dka hastigheten
for att uppna 6nskad skarkvalitet.

8. Reglera hastigheten sa att en god skarprestanda
uppnas. Plasmastralen bildar en rak bage (rostfritt
stal, aluminium) eller en 5° - startbage (mjukstal).

For brannaren med konstant hastigher over arbetss-
tycket. For att astadkomma ett perfekt snitt ar det vik-
tigt att man anvander en materialtjocklek som motsva-
rar korrekt snitthastighet. Vid en for l1ag snitthastighet
blir skarkanten oskarp till foljd av en for stark varmetill-
forsel. Den optimala snitthastigheten uppnas da skar-
stralen fors latt bakat under skarning. Da du slapper
plasmabrannarknappen (14) slocknar plasmastralen
och stromkallan stangs av.

42 | SE



Gasen strommar ca 5 sekunder till for att kyla bran-
naren. Samma forlopp galler da brannaren fors Gver
kanten av arbetsstycket med intryckt plasmabrannark-
napp (14). Plasmaskéraren 1 far inte stangas av under
gaseftergangstiden, annars kan skador uppkomma till
foljd av dverhettning av plasmabrannaren (13).

oBS!
Efter slutfort skararbete, lat apparaten svalna i ca
2-3 minuter! Flakten kyler elektroniken.

Typer av plasmaskirning

Dragskarning

» Hall munstycket (16) grunt Gver arbetsobjektet och
tryck pa plasmabrannarknappen (14).

+ Flytta nu pa munstycket (16) tills den ar i kontakt
med arbetsobjektet och skarbagen sitter dar den
ska.

» Nar skarbagen genererats, flytta plasmabrannaren
(8) i onskad riktning. Se till att munstycket (16) ar
latt vinklad och halls i kontakt med arbetsobjektet.
Denna arbetsmetod kallas dragskarning. Undvik for
snabba rorelser. Ett tecken pa detta ar gnistor som
sprutar ut fran arbetsobjektets ovansida.

» ROr plasmabrannaren (13) precis sa snabbt att
gnistansamlingen koncentreras till arbetsobjektets
undersida. Forsakra dig om att materialet ar helt ge-
nomskuret innan du fortsatter.

« Stall in draghastigheten efter behov.

Distansskarning

| vissa fall kan det vara en fordel att skara med mun-
stycket (16) pa ca 1,5 - 3 mm Gver arbetsobjektet. Dar-
vid reduceras den materialmangd som blases in i spet-
sen igen. Detta mojliggdr genomtrangning av tjockare
material.

Distansskarning ska anvandas da genomtrangnings-
skarning eller faror ska astadkommas. Du kan aven
anvanda en distanserad arbetsteknik da du skar i plat
for att minimera risken for att material sprutar tillbaka
som kan skada spetsen.

Genomborrning

« For genomborrning ska spetsen placeras ca 3,2 mm
ovanfor arbetsobjektet.

» Hall plasmabrannaren (13) latt vinklad for att rikta
bort gnistorna fran munstycket (16) och dig sjalv.

* Manovrera plasmabrannarknappen (14) och sank
plasmabrannarens spets tills att huvudskarbagen
uppkommer och gnistor bildas.

Steceltee-

« Testa genomborrningen pa ett testobjekt som inte
langre kan anvands och nar det fungerar problem-
fritt borjar du borra genom pa den pa férhand defi-
nierade skarlinjen i ditt arbetsstycke.

« Kontrollera plasmabrannaren (13) avseende not-
ningsskador, repor eller frilagda kabelstycken. Byt
ur eller reparera vid behov infor anvandning av ap-
paraten. Ett kraftigt slitet munstycke (16) bidrar ftill
lagre hastighet, spanningsfall och ojamn avskiljning.
Ett tecken pa kraftigt slitage pa munstycket (16) ar
att det har en langre eller forstorad 6ppning. Elektro-
den (18) far inte vara nedsankt utvandigt mer an 3,2
mm. Byt ut den om den &r sliten enligt angivna matt.

« Om skyddskapan inte gar att satta dit enkelt ska
gangan kontrolleras.

10. Elektrisk anslutning

Anslutningen motsvarar tillampliga VDE- och DIN-be-
stammelser.

Kundens natanslutning liksom den anvanda forlang-
ningskabeln maste motsvara dessa foreskrifter.

Skadad elanslutningsledning

Pa elektriska anslutningsledningar uppstar ofta isola-
tionsskador.

Orsaker till detta kan vara:

- ftryckstallen nar anslutningsledningar fors genom
fonster- eller dorroppningar.

- Knackstallen genom felaktig fastsattning eller styr-
ning av anslutningsledningen.

- Snittstallen genom att anslutningsledningen korts
over.

- Isolationsskador genom ryck ur vagguttaget.

- Sprickor genom isolationens aldring.

Sadana skadade elanslutningsledningar far inte anvan-

das och ar pa grund av isolationsskadorna livsfarliga.

Kontrollera regelbundet anslutningsledningar for skad-
or. Se upp sa att anslutningsledningen inte ar ansluten
till elnatet vid kontrollen.

Elektriska anslutningsledningar maste motsvara till-
lampliga VDE- och DIN-bestammelser. Anvand endast
anslutningssladdar med samma markning.

Enligt féreskrift ska typbeteckningen vara tryckt pa an-
slutningskabeln.
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11. Rengdring

- Stang av huvudstrommen samt huvudbrytaren pa
apparaten innan du utfor underhall eller reparation
pa plasmaskararen.

- Rengor regelbundet plasmaskararen och dess till-
behar utifran. Ta bort smuts och damm med hjalp av
luft, trassel eller en borste.

- Vand dig till en expert vid en defekt eller om kompo-
nenter behover bytas.

12. Transport

Stang av apparaten infor transport.
Lyft plasmaskararen i barhandtaget (1).

13. Lagring

Lagra apparaten och dess tillbenér pa en mork, torr
och frostfri plats som inte ar tillganglig for barn. Den
optimala lagertemperaturen ligger mellan 5 och 30 °C.
Forvara verktyget i originalférpackningen.

Tack over verktyget for att skydda det mot damm eller
fukt. Forvara bruksanvisningen vid verktyget.

14. Underhall

Observera!
Dra ut stickkontakten innan alla underhallsarbeten.

- De pa bild 7 visade slitdelarna &r elektroden (18),
diffusorn (17) och munstycket (16). Dessa kan bytas
ut efter att keramikkapan (15) har skruvats av.

- Elektroden (18) ska bytas ut nar den uppvisar en
krater i mitten med ett djup pa omkring 1,5 mm.

- Munstycket (16) ska bytas ut nar det mittersta ha-
let ar skadat eller har vidgats jamfort med halet pa
ett nytt munstycke. Om elektroden (18) eller mun-
stycket (16) byts ut for sent leder det till att delarna
overhettas. Det leder till en forkortad livsiangd for
diffusorn (17).

Observera!

- Keramikkapan (15) far endast skruvas pa brannaren
(13) efter att den forsetts med elektroden (18), diffu-
sorn (17) och munstycket (16).

Om dessa delar saknas kan det leda till felaktiga

funktioner hos apparaten och utsatta driftperso-

nalen for risker.

Plasmaskararen maste regelbundet underhallas for att
fungera felfritt och uppfylla sakerhetskraven. Okunnigt
och felaktigt handhavande kan leda till bortfall och
skador pa maskinen. Lat en kvalificerad tekniker utféra
reparationer.

Anslutningar och reparationer
Anslutningar och reparationer av elektrisk utrustning
far endast utféras av kvalificerade elektriker.

Uppge foljande information om du har fragor:
- Markskyltens uppgifter

Serviceinformation

Tank pa att produktens foljande delar slits naturligt
eller under bruk, eller att foljande delar anvands som
forbrukningsmaterial.

Slitdelar*: Elektrod, diffusor, munstycke

* Ingar inte obligatoriskt i leveransen!

Du kan fa reservdelar och tillbehér fran vart service-
center. For att géra detta, skanna QR-koden pa forsta-
sidan.

15. Kassering och atervinning

Maskinen ligger i en forpackning for att for-
hindra transportskador. Denna férpackning
ar ramaterial och kan darfor ateranvandas
eller tillféras ravarukretsloppet.

g
@ Apparaten och dess tillbehor bestar av olika
material, som t.ex. metall och plast. Bortskaf-

fa defekta komponenter som farligt avfall. Fraga i fack-
handeln eller hos lokala myndigheter!

Slang inte uttjanta apparater tillsammans med
hushallsavfall!

Denna symbol anger att produkten inte far kas-
E tas tillsammans med hushallsavfall i enlighet

med direktivet om avfall som utgors av eller
mmmm innehaller elektriska eller elektroniska produk-

ter (2012/19/EU) och nationell lagstiftning. Pro-
dukten ska lamnas in pa en for andamalet avsedd upp-
samlingsplats. Detta kan t.ex. ske genom aterlamning
vid kop av en liknande produkt eller genom inlamning
pa ett auktoriserat insamlingsstalle for atervinning av
uttjanta elektriska och elektroniska produkter.
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Felaktig hantering av uttjanta maskiner kan pa grund
av de potentiellt farliga amnena som ofta ingar i elek-
trisk och elektronisk utrustning ha en negativ inverkan
pa miljon och manniskors halsa. Genom korrekt kas-
sering av denna produkt kommer du att bidra till en ef-
fektiv anvandning av naturresurser. For information om
kassering av uttjant utrustning for atervinning, kontakta
kommunen for att ta reda pa var din narmsta atervin-
ningscentral finns for deponering av elektrisk och elek-

tronisk utrustning.

16. Felsdkning

Stecltee-

I den foljande tabellen anges felsymtom och det beskrivs hur du kan avhjdlpa dem om din maskin nagon gang inte
skulle fungera som den ska. Om du inte kan lokalisera och avhjélpa problemet pa detta satt sa kontaktar du din

serviceverkstad.

Stérning

Méjlig orsak

Lyser kontrollampan inte?

Ingen strémanslutning.

Kontrollera att apparaten ar ansluten ftill
eluttaget.

Strém knappen star pa OFF.

Stall strombrytaren till lage "ON”.

Gar flakten inte?

Brott i stromledning.

Flaktens stromledning defekt.

Flakt defekt.

Kontrollera att apparaten ar ansluten till
eluttaget.

Lyser varningslampan?

Overhettningsskydd inkopplat.

Lat apparaten svalna.

Ingangsspanning for hog.

Ingangsspanning enligt typskylt.

Ingen utgangsstrom?

Maskin defekt.

Lamna in maskinen pa reparation.

Overhettningsskydd aktiverat.

Lat apparaten svalna.

Utgangsstrommen minskar?

Ingangsspanning for 1ag.

Anslutningskabelns diameter for
liten.

Observera
typskyit.

ingangsspanning  enligt

Luftfiédet kan inte regleras?

Tryckluftsledning skadad eller
defekt.

Ventil/manometer slutar fungera.

Anslut ledningen pa nytt.

HF-bage genereras inte?

Brannarens brytare ar defekt.

Lodstallet pa brannarens brytare
eller kontakt har lossnat.

Ventil/manometer slutar fungera.

Byt elektrod.
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Dalig tandning?

Brannarens slitdelar skadade eller
slitna.

Byt slitdelar.

Kontrollera HF-gnistgap.

Stall in gnistgapet.

Plasmabrannare inte
driftberedd?

Strombrytare star pa OFF.

Stall strombrytaren till lage "ON”.

Luftoverforing begransad.

Ett annat tecken pa detta ar en gron flam-
ma. Kontrollera luftforsorjningen.

Arbetsobjektet ar inte forbundet
med jordklamman.

Kontrollera forbindelserna.

Gnistan skjuter uppat istallet
for nedat genom materialet?

Munstycket borrar inte igenom
materialet.

Oka stromstyrkan.

Munstycket halls for langt ifran
materialet.

Minska munstyckets avstand till material-
et.

Materialet ar formodligen inte
korrekt jordat.

Kontrollera  forbindelserna avseende

korrekt jordning.

Lyfthastigheten ar for hog.

Sank hastigheten.

Forsta snitt som inte gar
igenom helt?

Eventuella forbindelseproblem.

Kontrollera samtliga forbindelser.

Uppstar avlagringar pa
skarstallena?

Verktyget/materialet bygger upp
varme.

Lat materialet svalna forst innan du fortsat-
ter skara.

Snitthastigheten ar for lag eller
stromstyrkan ar for hog.

Oka hastigheten och/eller minska strom-
styrkan tills att avlagringarna halls nere till
ett minimum.

Utslitna plasmabrannardelar

Kontrollera och byt ut utslitna delar.

Bagen stoppar under skarning?

Snitthastigheten ar for 1ag.

Oka snitthastigheten tills att problemet inte
langre forekommer.

Plasmabrannaren halls for hogt och
for langt bort fran materialet.

Séank plasmabrannaren till den rekommen-
derade héjden.

Utslitna plasmabrannardelar

Kontrollera och byt ut utslitna delar.

Arbetsstycket ar inte langre
ansluten till jordningskabeln.

Kontrollera forbindelserna.

Otillracklig genomtrangning?

Snitthastigheten ar for snabb.

Minska arbetshastigheten.

Munstycket sitter skevt

Justera lutningen.

Metallen ar for tjock.

Flera genomlopp kravs.

Utslitna plasmabrannardelar

Kontrollera och byt ut utslitna delar.

46 | SE




Stecltee—
Laitteessa olevien symbolien selitys

Tassa kayttooppaassa olevien symbolien kayton tarkoituksena on kiinnittaa huomiosi mahdollisiin riskeihin. Turvalli-
suusmerkit ja selitykset on ymmarrettava tarkalleen oikein. Varoitukset itsessaan eivat poista riskeja eivatka korvaa
onnettomuuksien ehkaisyyn tarvittavia toimenpiteita.

@ Lue ja huomioi kayttoohje ja turvallisuusohjeet ennen kayttoonottoal

Rajoitetulla kytkentaajalla varustettuja kaarihitsauslaitteita koskeva
eurooppalainen standardi.

L % ‘Q’ ===| Yksivaiheinen staattinen taajuusmuuttaja-muuntaja-tasasuuntain
I

EN 60974-1

- - Tasavirta
:D D Verkkovirrantulo; vaiheiden lukumaara seka vaihtovirtasymboli ja taajuuden
1~50-60Hz mitoitusarvo.

U, Nimellistyhjakayntijannite

U verkkojannite

Leikkausvirta

U, Tyojannite

1 suurin verkkovirran mitoitusarvo
Suurimman verkkovirran tehoarvo [A]
IP21S Kotelointiluokka

Eristysluokka

Varo! Sahkoiskun vaaral

Hitsaussavun hengittaminen voi vaarantaa terveyden.

Elektromagneettiset kentat voivat hairita sydamentahdistinten toimintaa.

H
=T\|
2\ Hitsauselektrodin aiheuttama sahkéisku voi olla hengenvaarallinen.
L
L

Hitsauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tulipalon.
:;_./4"2 Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa.

Ala kayta laitetta ulkona, dlaka koskaan sateessal

Leikkaaminen plasmaleikkurilla

L}
( Liitanta - maadoitusliitin
\oo Liitanta - plasmapoltin - virtapistoke

Liitanta - plasmapoltin

A Huomio! Taman kayttoohjeen turvallisuuteen liittyvat kohdat on merkitty talla merkilla.
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Stecltee-

1. Johdanto Taman kayttdohjeen sisaltamien turvaohjeiden ja maa-
si erityisten maaraysten lisaksi on noudatettava ra-
Valmistaja: kenteeltaan samanlaisten koneiden kaytosta yleisesti
Isojoen Konehalli Oy hyvaksyttyja saantoja.
Keskustie 26 Emme ota vastuuta onnettomuuksista tai vahingoista,
61850 Kauhajoki As jotka seuraavat taman kayttoohjeen ja turvallisuusoh-
Finland jeiden laiminlydnnista.
Arvoisa asiakas 2. Laitteen kuvaus
toivotamme sinulle paljon iloa ja menestysta tyosken-
nellessasi uudella laitteellasi. 1. Kantokahva
2. Plasmaleikkuri
Huomautus: 3. Virtapistoke
Taman laitteen valmistaja ei tuotevastuulain mukaan 4. Plasma - letkupaketti
vastaa vahingoista, joita aiheutuu talle laitteelle tai ta- 5. Maadoitusliitin
man laitteen kaytdn seurauksena, jos vahinkotapaus 6. Verkon merkkivalo
liittyy johonkin seuraavista: 7. Tydvalo
- epaasianmukainen kasittely, 8. Ylikuumentumissuoja - merkkivalo
- Kayttoohjeen laiminlydnti 9. Maadoitusliitanta
= Ulkopuolisten, valtuuttamattomien henkildiden toi- 9a. Maadoituskaapelin pistoke
mesta tehdyt korjaukset 10.  Plasmapolttimen liitanta
- Muiden kuin alkuperaisten varaosien asennus ja 10a. Plasmapolttimen pistoke
vaihtaminen 11.  Plasmapolttimen virtaliitanta
- maaraystenvastainen kaytto 11a. Plasmapolttimen virtapistoke
- sahkolaitteiden rikkoutumiset laiminlyotaessa sah- 12.  Virransaadin
komaarayksia ja VDE-maarayksia 0100, DIN 57113 13.  Plasmapoltin
/VDE 0113 14.  Plasmapolttimen painike
15. Keraaminen vaippa
Huomaa: 16.  Suutin
Lue kayttdohjeen koko sisdltd ennen asennusta ja 17.  Diffuusori
kayttoonottoa. 18.  Elektrodi
Taman kayttoohjeen tarkoituksena on helpottaa lait- 19. Paineilmaletku
teeseen perehtymista ja sen maaraystenmukaisten 20. Paineilmaletkun pikaliitanta
kayttomahdollisuuksien hyodyntamista. 21. Paineen saadon kiertonuppi
Kayttoohje sisaltaa tarkeita ohjeita turvalliseen, asian- 22. Painemittari
mukaiseen ja taloudelliseen tyoskentelyyn laitteella 23. Kondenssivesisailid
ja tietoja siita, miten valtetaan vaaroja, saastetaan 24.  Virtakytkin
korjauskustannuksissa, ehkaistaan seisokkeja ja pa-
rannetaan laitteen luotettavuutta ja pidennetaan sen 3. Toimituksen sisaltd
kayttoikaa.
Tassa kayttoohjeessa olevien turvallisuusohjeiden li- A.  Plasmaleikkuri (1 kpl)
saksi on ehdottomasti huomioitava kansalliset laitteen B. Paineilmaletku (1 kpl)
kayttoa koskevat maaraykset. C. Maadoituskaapeli ja liitin (1 kpl)
Sailyta kayttoohjetta laitteen yhteydessa muovikuores- D. Plasma - letkupaketti (1 kpl)
sa lialta ja kosteudelta suojattuna. Jokaisen kayttohen- E.  Letkunkiristin (1 kpl)
kilon on luettava se huolellisesti ja noudatettava sita F.  Suutin (3 kpl) (1 esiasennettuna)
tunnontarkasti aina ennen tyon aloittamista. G. Elektrodit (3 kpl) (1 esiasennettuna)
Laitteen parissa saavat tyoskennellda vain sellaiset H. Kayttéohje (1 kpl)
henkilot, jotka ovat saaneet tarvittavat tiedot laitteen l. Diffuusori (1 esiasennettuna)
kaytosta ja siihen liittyvista vaaroista. Maarattya ala- J.  Keraaminen vaippa (1 esiasennettuna)

ikarajaa on noudatettava.
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4. Maardaystenmukainen kaytto

Laite sopii kaikkien sahkoisesti johtavien metallien
plasmaleikkaukseen paineilmalla.
Maaraystenmukaiseen kayttoon kuuluu myds turvalli-
suusohjeiden ja asennusohjeen seka kayttdohjeessa
olevien ohjeiden huomioiminen.

Voimassa olevia tapaturmantorjuntamaarayksia on
noudatettava tunnontarkasti. Laitetta ei saa kayttaa:

= puutteellisesti tuuletetuissa tiloissa,

- kosteassa tai marassa ymparistossa,

- rajahdysvaarallisessa ymparistossa,

- putkien sulattamiseen,

- sydamentahdistinta kayttavien henkildiden lahelld ja
- herkasti syttyvien materiaalien lahella.

Laitetta saa kayttaa vain sen kayttotarkoituksen mu-
kaisesti. Kaikki muunlainen kaytto katsotaan maarays-
tenvastaiseksi kaytoksi. Kaikista ndin syntyneista va-
hingoista ja tapaturmista vastaa kayttaja, ei valmistaja.
Maaraystenmukaiseen kayttoon kuuluu myos turvalli-
suusohjeiden ja asennusohjeen seka kayttdohjeessa
olevien ohjeiden huomioiminen.

Konetta kayttavien ja huoltavien henkildiden on pereh-
dyttava niihin ja heilla on oltava tiedot mahdollisista
vaaroista.

Muita yleisia tyoterveys- ja turvateknisia saadoksia
on noudatettava. Jos koneeseen tehdaan muutoksia,
valmistaja ei ota mitaan vastuuta siita aiheutuvista va-
hingoista.

Laitetta saa kayttaa vain valmistajan alkuperaisilla osil-
la ja alkuperaisilla lisavarusteilla.

Valmistajan maarittamia turvallisuus-, tyo- ja huolto-
maarayksia ja teknisissa tiedoissa annettuja mittoja on
noudatettava.

Laite on tarkoitettu vain ammattilaisten (henkilot,
jotka ammatillisen koulutuksensa, kokemuksensa ja
vastaavia laitteita koskevan asiantuntemuksensa no-
jalla kykenevat arvioimaan suoritettavat tyot ja niihin
mahdollisesti liittyvat vaarat) tai koulutettujen henki-
I16iden (henkilot, jotka ovat saaneet koulutuksen suo-
ritettaviin toihin ja niissa mahdollisesti huolimattoman
toiminnan vuoksi esiintyviin vaaroihin) kayttoon.

Huomaa, etta laitteitamme ei ole tarkoitettu kaupalli-
seen kayttoon, ammatin harjoittamiseen tai teolliseen
kayttoon.

Takuu ei ole voimassa, jos laitetta kaytetaan kaupal-
liseen tarkoitukseen, kasitybammatin harjoittamiseen
tai teollisuudessa tai jossain muussa naita vastaavas-
sa toiminnassa.

5. Turvallisuusohjeet

A Varoitus!

Lue kadyttoohje huolellisesti l1api ennen kayttoa.
Tutustu kayttoohjeen avulla laitteeseen, sen oi-
keaan kayttotapaan seka turvallisuusohjeisiin. Se
on laitteen erottamaton osa ja sen on oltava aina
kaytettavissa!

A Varoitus!

HENGENVAARA JA TAPATURMAN VAARA PIKKU-
LAPSILLE JA MUILLE LAPSILLE!

Ala koskaan jata lapsia valvomatta pakkausmateriaali-
en kanssa. Tukehtumisvaara.

- Tata laitetta saavat kayttaa yli 16-vuotiaat lapset seka
henkilot, jotka ovat fyysisilta, aistinvaraisilta tai henki-
silta kyvyiltaan rajoittuneet tai joilla ei ole kokemusta
eika vastaavia tietoja, jos heita valvotaan ja he ovat
saaneet opastuksen laitteen turvalliseen kayttoon ja
he ymmartavat siihen liittyvat vaarat. Lapset eivat saa
leikkia laitteen kanssa. Lapset eivat saa tehda lait-
teen puhdistusta tai kayttajalle kuuluvia huoltotoimia
ilman etta heita valvotaan.

- Teeta korjaukset ja/tai huoltotyot vain patevilla sah-
kodalan ammattilaisilla.

- Kayta vain toimituksen sisaltoon kuuluvia leikkaus-
johtoja.

- Laite ei saa olla kayton aikana suoraan seinaa vas-
ten, eika se saa olla peitettyna tai puristuneena
muiden laitteiden valiin, jotta tuuletusrakojen kautta
paasee virtaamaan riittavasti ilmaa. Varmista, etta
laite on liitetty oikein verkkojannitteeseen. Valta kai-
kenlaista verkkojohdon vetamista. Veda virtapistoke
irti pistorasiasta ennen laitteen siirtamista toiseen
paikkaan.

- Kun laite ei ole kaytossa, kytke se aina PAALLE-/
POIS-kytkimen avulla pois paalta. Aseta elektrodin
pidin eristetylle alustalle ja ota elektrodit ulos pitimis-
ta vasta sitten, kun ne ovat jaahtyneet 15 minuuttia.

- Leikkauskaaresta lentaa kuumaa metallia ja Kipindi-
ta. Tama Kipindinti, kuuma metalli ja kuumat tyova-
lineet ja kuumat laitteen varusteet voivat aiheuttaa
tulipalon tai palovammoja. Tarkasta tydymparisto ja
varmista ennen laitteen kayttamista, etta tydympa-
ristd sopii tyopaikaksi.
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- Poista kaikki palava materiaali 10 metrin sateelta
plasmaleikkurista. Jos tama ei ole mahdollista, peita
esineet huolellisesti sopivilla suojuksilla.

- Ala leikkaa paikoissa, joissa kipinat voivat osua pa-
laviin materiaaleihin.

- Suojaa itsesi ja muut Kipindilta ja kuumalta metal-
liita.

- Ole tarkkaavainen, koska kipinat ja kuumat mate-
riaalit voivat leikkaamisen aikana paasta helposti
pienten rakojen ja aukkojen kautta viereisille alueille.

- Ole tietoinen siita, etta kattoon, Iattiaan tai
osa-alueeseen tehtava leikkaus voi aiheuttaa tulipa-
lon vastapaisella, piilossa olevalla puolella.

- Liita virtajohto lyhinta reittia tyopaikan lahella ole-
vaan pistorasiaan, ettei virtajohto ole koko tilassa
alttiina vaurioille eika loju lattialla/alustalla jolloin se
voi aiheuttaa sahkaiskun, kipindita ja tulipalon.

- Ala kayta plasmaleikkuria jaatyneiden putkien sulat-
tamiseen.

Sahkoiskusta aiheutuva vaara

A varoitus!
Elektrodin aiheuttama sihkoisku voi tappaa!

- Ala plasmaleikkaa sateella tai lumessa.

- Kayta kuivia eristettyja kasineita.

- Ala tartu elektrodeihin marilla kasilla.

- Ala kayta markia tai vahingoittuneita kasineita.

- Suojaudu sahkoiskulta teristyksella tyokappaletta
vasten.

- Ala avaa laitteen koteloa.

- Lisasuojana virhetilanteessa esiintyvaa verkkovir-
ran lapilyontia vastaan voidaan kayttaa vikavirta-
suojakytkinta, jota kaytetaan vuotovirran ollessa
enintaan 30 mA ja joka syottaa kaikkia lahella olevia
verkkovirtaan liitettyja laitteita.
Vikavirtasuojakytkimen on oltava sopiva kaikille vir-
tatyypeille.

- Hitsausvirtalahteen nopeaa erottamista varten ole-
vien laitteiden (esim. hatapysaytyslaite) on sijaittava
niin, etta niihin paasee nopeasti kasiksi.

Plasmaleikkauksen aikana muodostuvan savun ai-

heuttama vaara

- Plasmaleikkauksen aikana muodostuvan savun
hengittaminen voi vaarantaa terveyden.

- Ala pida paatasi savussa.

- Kayta laitetta avoimilla / tilavilla alueilla.

- Kayta laitetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Steceltee-

Plasmaleikkauksen aikana esiintyvan kipindinnin

aiheuttama vaara

- Leikkauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tu-
lipalon.

- Pida palavat aineet loitolla leikkauskohdasta.

- Ala plasmaleikkaa palavien aineiden vieressa.

- Leikkauskipinat voivat aiheuttaa tulipaloja.

- Pida palosammutinta lahella ja pyyda apuun toinen
henkilo tarkkailijaksi, joka voi kayttaa sammutinta
heti, jos se on tarpeen.

- Ala plasmaleikkaa tynnyreita tai muita suljettuja sai-
ligita.

Valokaaren sateilyn aiheuttama vaara

- Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja inoa.

- Kayta paahinetta ja suojalaseja.

- Kayta kuulosuojaimia ja korkeakauluksista puseroa,
pida kaulus ylos asti napitettuna.

- Kayta hitsauskyparaa ja huomioi oikeat suodati-
nasetukset.

- Kayta taydellista vartalosuojaa.

Sahkomagneettisten kenttien aiheuttama vaara.

- Leikkausvirta muodostaa sahkomagneettisia kent-
tia.

- Ala kayta yhdessa ihonalaisten laakinnallisten lait-
teiden kanssa.

- Ala koskaan kiedo leikkausjohtoja vartalon ympé-
rille.

- Ohjaa leikkausjohdot yhteen.

Hitsaussuojusta koskevat turvallisuusohjeet

- Varmista hitsaussuojuksen asianmukainen toiminta
kirkkaan valonlahteen (esim. sytytin) avulla aina en-
nen leikkaustoiden aloittamista.

- Leikkausroiskeet voivat vahingoittaa suojalevya.
Vaihda vioittuneet tai naarmuuntuneet suojalevyt
heti.

- Vaihda vioittuneet tai erittain likaiset tai roiskeiden
tahrimat osat viipymatta.

- Laitetta saavat kayttaa vain henkilot, jotka ovat saa-
vuttaneen 16 vuoden ian.

- Perehdy leikkaamista koskeviin turvallisuusmaara-
yksiin. Huomioi tahan liittyen myds plasmaleikkurin
turvallisuusohjeet.

- Kayta hitsaussuojusta aina, kun hitsaat ja plas-
maleikkaat. Jos sita ei kayteta, seurauksena voi olla
vakavia verkkokalvon vammoja.

- Kayta hitsaamisen ja plasmaleikkaamisen aikana
aina suojapukua.
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Steceltee—-

- Ala koskaan kayta hitsaussuojusta ilman suojale-
vya, koska muuten optinen yksikko voi vahingoittua.
Silmavammojen vaaral

- Vaihda suojalevy ajoissa varmistaaksesi hyvan na-
kyvyyden ja ongelmattoman tyéskentelyn.

Ymparisto, jossa on normaalia suurempi sahkovir-

taan liittyva vaara

Normaalia suuremman sahkovirtaan liittyvan vaaran

ymparistoja ovat:

- Tyopaikat, joissa on rajoitetusti tilaa liikkumiseen ja
kayttaja joutuu tyoskentelemaan tietyssa asennos-
sa (esim. polvillaan, istuma- tai makuuasennossa)
ja koskee sahkoisesti johtaviin osiin;

- Tyopaikat, jotka ovat kokonaan tai osittain rajoittu-
neita sahkoisesti johtaviin osiin ja joissa on suuri
vaara, etta kayttaja koskee niihin vahingossa;

- Marat, kosteat tai kuumat tyopaikat, joissa ilman-
kosteus tai hiki heikentaa ihon ja eristeiden tai suo-
javarustusten vastustuskykya huomattavasti.

- Myos metallitikkaat tai telineet voivat muodostaa
ympariston, jossa on normaalia suurempi sahkovir-
taan liittyva vaara.

- Kun plasmaleikkureita kaytetaan olosuhteissa, jois-
sa on sahkovirtaan liittyva vaara, plasmaleikkurin
lahtdjannite ei saa joutokaynnilla ylittaa 48 volttia
(tehoarvo).

- Tata plasmaleikkuria ei saa naissa tapauksissa
kayttaa kyseisen lahtdjannitteen vuoksi.

Plasmaleikkaaminen ahtaissa tiloissa

- Kun hitsataan ja plasmaleikataan ahtaissa tiloissa,
voi esiintya myrkyllisten kaasujen aiheuttamia vaa-
ratilanteita (tukehtumisvaara). Ahtaissa tiloissa lai-
tetta saa kayttaa vain, jos valittomassa laheisyydes-
sa on koulutettu henkild, joka voi hatatapauksessa
ryhtya asianmukaisiin toimiin. Ennen plasmaleikku-
rin kayton aloittamista asiantuntijan on arvioitava,
mitka vaiheet on suoritettava tyoskentelyn turvalli-
suuden varmistamiseksi ja mihin varotoimenpiteisiin
varsinaisen leikkaamisen aikana on ryhdyttava.

Joutokayntijannitteiden kumuloituminen

- Jos samaan aikaan kaytetaan useampaa kuin yh-
ta plasmavirtalahdetta, niiden joutokayntijannitteet
voivat kumuloitua ja aiheuttaa normaalia suurem-
man sahkovirtaan littyvan vaaran. Plasmavirtalah-
teet erillisine ohjauksineen ja liitantdineen on mer-
kittava selkealla tavalla, jotta voidaan tunnistaa, mi-
ta yksittaisiin plasmavirtapiireihin kuuluu.

Olkahihnojen kaytto
- Plasmaleikkuria ei saa kayttaa, jos laitetta kanne-
taan esim. olkahihnan kanssa.

Nain estetaan:

- Riski, etta menetetaan tasapaino, jos liitettyja johto-
ja tai letkuja vedetaan.

« Suurentunut sahkdiskun vaara sen vuoksi, etta
kayttaja koskee maadoitukseen, kun han kayttaa
luokan | plasmaleikkuria, jonka kotelo on maadoitet-
tu suojajohtimella.

Suojavaatteet

- Tyoskentelyn aikana on kayttdjan koko kehon oltava
suojattu asianmukaisella vaatetuksella ja kasvosuo-
jalla sateilta ja palovammoilta. Seuraavat vaiheet on
huomioitava:

- Pue suojapuku yllesi ennen leikkaustoita.

- Kayta kasineita.

- Avaa ikkuna varmistaaksesi iimanvaihdon.
- Kayta suojalaseja.

- Molemmissa kasissa on kaytettava pitkavartisia ka-
sineita, jotka on valmistettu soveltuvasta materiaa-
lista (nahasta). Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

- Vaatetuksen suojana kipindilta ja palamiselta on
kaytettava soveltuvaa esiliinaa. Jos tyoskentelytapa
sita vaatii, esim. paan ylapuolella tapahtuvassa leik-
kaamisessa, on kaytettava suojapukua ja tarvittaes-
sa myos paasuojusta.

Suojaus sateilta ja palovammoilta

- Tyopaikkaan on ripustettava kyltti "varo! Ala kat-
so liekkiin!”, joka varoittaa silmien vahingoittumisen
vaarasta. Tyopaikat on mahdollisesti suojattava si-
ten, etta lahistolla oleskelevat henkilot ovat suojas-
sa. Asiattomat henkilot on pidettava loitolla leikka-
ustoista.

- Kiinteiden tyopaikkojen valittomassa laheisyydessa
seinien ei tulisi olla savyltaan vaaleita tai kiiltavia.
Ikkunat on varmistettava vahintaan paan korkeudel-
le asti sateiden lapaisylta tai heijastamiselta, esim.
soveltuvalla maalilla.

EMC-laiteluokka
HUOMIO! Tama luokan A laite ei sovel-
lu kaytettavaksi asuinalueilla, joiden vir-
ransyotto tapahtuu julkisen matalajan-
nitteisen virransyottojarjestelman
kautta.
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Seka johtoihin liittyvien etta sateilevien suurtaajuushai-
rididen vuoksi sahkomagneettisen yhteensopivuuden
varmistaminen saattaa olla vaikeaa nailla alueilla.
HUOMIO! Tama laite ei tayta IEC
:DD 61000-3-12 -standardin vaatimuksia.
Se on tarkoitettu liitettavaksi yksityi-
seen pienjanniteverkkoon, joka on yh-
distetty julkiseen keskisuuren ja suuren jannitteen vir-
taverkkoon. Kun kaytto tapahtuu julkisessa pienjanni-

teverkossa, laitteen omistajan on selvitettava syotto-
verkon yllapitajalta, sopiiko laite kaytettavaksi.

Jos haluat kayttaa laitetta asuinalueilla, joiden virran-
syotté tapahtuu julkisen matalajannitteisen virransyot-
tojarjestelman kautta, on ehka tarpeen kayttaa sahko-
magneettista suodatinta, joka vahentaa sahkomagneet-
tisia hairioita niin, ettei radio- ja televisiolahetysten vas-
taanotto hairiydy.

Sinun on kayttajana varmistettava, etta liitantapaikka,
josta laitetta kaytetaan, tayttaa mainitut vaatimukset.
Kysy asiaa tarvittaessa paikalliselta sahkolaitokselta.
Laitteen omistaja on vastuussa hairidista, joita hitsaa-
misesta ja/tai leikkaamisesta aiheutuu.

Laitetta voidaan kayttaa teollisuusalueilla tai muilla alu-
eilla, joissa virransyotto ei tapahdu julkisen matalajan-
nitteisen virransyaéttojarjestelman kautta.

Sahkomagneettiset kentat ja hairiot

Johtimen kautta kulkeva sahkavirta synnyttaa paikalli-

sia sahkoisia ja magneettisia kenttia (EMF).

Valokaarihitsauslaitteita kaytettaessa voi esiintya sah-

komagneettisia hairioita.

Taman laitteen kaytto voi hairita laaketieteellisten sah-

kolaitteiden, tietoteknisten laitteiden ja muiden laittei-

den toimintaa. Sydamentahdistinta kayttavien henkiloi-

den on neuvoteltava ladkarin kanssa ennen tydsken-

telya koneen lahella. Tama voi tarkoittaa esimerkiksi

paasyrajoituksia ulkopuolisille tai kayttajien yksilollisia

riskinarviointeja. Kaikkien kayttajien on seuraavalla ta-

valla minimoitava altistuminen plasmaleikkauslaittei-

den aiheuttamille sahkomagneettisille kentille:

Varmista, etta ylavartalosi ja paasi pysyvat mahdolli-

simman kaukana leikkaustyosta;

- Sido elektrodin pidin ja maadoituskaapeli, sido ne
mahdollisuuksien mukaan teipilla;

- Varmista, etta leikkauspolttimen tai maadoitusliitti-
men kaapeli ei kietoudu vartalosi ymparille;

- Ala koskaan seiso maadoitus- ja leikkauspolttimen
kaapelien valissa. Kummankin kaapelin on oltava
aina samalla puolella kehosi sivulla.

Steceltee-

- Yhdista maadoituspihti tyokappaleeseen mahdolli-
simman lahelle leikkausaluetta;

- Ala tyoskentele valittomasti leikkausvirtalahteen
vieressa

Sydamentahdistinta kayttavien henkildiden on neuvo-

teltava laakarin kanssa ennen tyoskentelya koneen la-

hella. Taman laitteen kaytto voi hairita laaketieteellis-

ten sanhkolaitteiden, tietoteknisten laitteiden ja muiden

laitteiden toimintaa.

Myds silloin, kun plasmaleikkuri noudattaa asianmu-

kaisten standardien mukaisia paastoraja-arvoja, plas-

maleikkurit voivat edelleen aiheuttaa sahkomagneet-

tisia hairioita herkille laitteistoille ja laitteille. Plas-

maleikkaamisen aikaisten valokaarien aiheuttamista

hairidista vastaa kayttaja ja kayttajan on ryhdyttava

sopiviin suojatoimenpiteisiin niiden varalta. Kayttajan

on tata varten huomioitava erityisesti:

- Verkko-, ohjaus-, signaali- ja tietoliikennejohdot

- Tietokoneet ja muut mikroprosessoriohjatut laitteet

- Televisio-, radio- ja muut toistolaitteet

- Elektroniset ja sahkoiset turvalaitteet

- Sydamentahdistimia tai kuulolaitteita kayttavat hen-
kilot

- Mittaus- ja kalibrointilaitteet

- Muiden lahella olevien laitteiden hairionsieto

- kellonajat, jolloin leikkaustoita suoritetaan.

Mahdollisten hajasateilyjen vahentamiseksi on

suositeltavaa:

- asentaa ja kayttaa plasmaleikkuria moitteettomal-
la tavalla mahdollisten hairionpaastoéjen minimoimi-
seksi.

- huoltaa plasmaleikkuria saannollisesti ja pitaa se
hyvin hoidetussa kunnossa.

- Leikkausjohtojen on oltava kokonaan ulos kelattuina
ja niiden on kuljettava lattialla mahdollisimman sa-
mansuuntaisesti

- hajasateilyn vuoksi vaarantuvat laitteet ja laitteis-
tot on sijoitettava mahdollisuuksien mukaan leikka-
usalueen ulkopuolelle tai ne on suojattava hairi6ita
vastaan.

- Sahkomagneettisia hairidita vahentavan sahkomag-
neettisen suodattimen kaytto.

Yleista tietoa plasmaleikkauksesta

- Plasmaleikkurit toimivat puristamalla paineista
kaasua, kuten esim. ilmaa, pienten putkien lapi. Nai-
den putkien keskella on negatiivisesti varautunut
elektrodi valittomasti suuttimen ylapuolella. Pyorre-
rengas saa plasman pyorimaan nopeasti.



Steceltee—-

Kun negatiiviseen elektrodiin sydtetaan virtaa ja
suuttimen karki asetetaan kosketukseen metallin
kanssa, tama yhteys muodostaa suljetun sahkoi-
sen piirin.

Elektrodin ja metallin valissa syntyy nyt voimakkai-
ta sytytyskipindita.

Kun sisaan virtaava kaasu kulkee putkien lapi, sy-
tytyskipinat kuumentavat kaasua, kunnes se saa-
vuttaa plasma-tilan. Tama reaktio aiheuttaa kont-
rolloidusta plasmasta virran, jonka lampdtila on n.
17000 °C tai enemman, joka liikkuu eteenpain 6,096
m/s -nopeudella ja muuntaa metallin hdyryksi ja su-
laneiksi aineksiksi. Itse plasma johtaa sahkovirtaa.
Tyopiiri, joka sallii kaaren, pysyy niin kauan kuin vir-
taa syotetaan elektrodiin ja plasma pysyy kosketuk-
sessa tyostettavaan metalliin. Leikkaussuuttimessa
on muita kanavia. Nama kanavat synnyttavat jatku-
van virran suojalasiin leikkausalueen ymparilla. Ta-
man kaasuvirran paine ohjaa plasmasateen sadetta.

Ohje!
Tama kone on tarkoitettu kayttamaan paineilmaa
"kaasuna”.

Jaannosriskit

Kone on rakennettu valmistusajankohdan parhaan

kaytettavissa olleen teknisen tiedon ja voimassa ole-

vien turvateknisten maaraysten mukaisesti. Siita huoli-
matta toissa voi esiintya yksittaisia jaannosriskeja.

- Sahkovirran aiheuttama vaara terveydelle, jos kay-
tetaan epaasianmukaisia virtajohtoja.

- Vapauta kaynnistyspainike ja veda virtapistoke irti
pistorasiasta ennen kuin alat suorittaa saato- tai
huoltotdita.

- Lisaksi kaikista asianmukaisista toimenpiteista huo-
limatta voi jaljelle jaada piilevia jaanndsriskeja.

- Jaannosriskit voidaan minimoida noudattamalla
kayttoohjeen lisaksi kohdissa "Turvallisuusohjeet” ja
"Maaraystenmukainen kayttc” olevia ohjeita.

- Valta koneen kaynnistymista vahingossa: litettaessa
pistoketta pistorasiaan ei kayttopainiketta saa pai-
naa. Kayta tyokalua, jota suositellaan tassa kaytto-
ohjeessa. Nain mahdollistetaan koneen optimaalinen
suorituskyky.

- Pida kadet loitolla tydalueelta, kun kone on kaytossa.

- Haikaisyn aiheuttamat silmavammat,

- Koskettaminen laitteen tai tyokappaleen kuumiin
osiin (palovammat),

- Jos varmistus/suojaus on epaasianmukainen, on
suihkuavien kipindiden ja kuonahiukkasten aiheut-
tama onnettomuuden ja tulipalon vaara,

- Terveydelle vaaralliset savu- ja kaasupaastot, kun il-
manvaihto on riittamaton tai poistoimu on riittamaton
kaytettaessa laitetta suljetuissa tiloissa.

Varoitus! Tama sahkotyokalu muodostaa kayton ai-
kana sahkomagneettisen kentan. Tama kentta voi
joissain olosuhteissa haitata aktiivisten tai passiivisten
ihonalaisten laakinnallisten laitteiden toimintaa. Vaka-
vien tai hengenvaarallisten vammojen vaaran vahen-
tamiseksi suosittelemme, etta ihonalaisia laakinnallisia
laitteita kayttavat henkilét neuvottelevat laakarinsa
kanssa ennen kuin alkavat kayttaa sahkotyokalua.

6. Tekniset tiedot

Verkkoliitanta 230V~ / 50Hz
Teho 15-40A
35%, kun 40A (25°C)

Kytkentaaika 20%, kun 40A (40°C)
Tyopaine 4-45bar
Eristysluokka H
Virtalahteen o

energiatehokkuus 82.5%
Tehontarve 20W

joutokayntitilassa

0,1 mm- 12 mm

Leikkuuteho o -
(materiaalista riippuen)

Kupari: 1-4 mm
Ruostumaton teras:
1-8 mm

Alumiini: 1-8 mm
Rauta: 1-10 mm
Teras: 1-12 mm

375 x 169 x 250 mm

Materiaali

Mitat P x L xK

Paino 6 kg
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Melu ja tarina

A Varoitus: Melulla voi olla vakavia vaikutuksia ter-
veyteesi. Jos koneen aiheuttama melu on yli 85 dB (A),
taytyy kayttaa sopivia kuulosuojaimia.

*Kytkentaaika = prosentuaalinen kayttdajan osuus,
jona konetta voidaan kayttaa keskeytyksetta yleisissa
lampatilaolosuhteissa.
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Perustuen 10 minuutin aikajanteeseen esimerkiksi
20% n kytkentaaika tarkoittaa, etta voidaan tyosken-
nella 2 minuuttia, minka jalkeen on pidettava 8 minuutin
tauko. Jos ylitat iimoitetun kytkentaajan, ylikuumentu-
missuoja laukeaa ja laite sammuu, kunnes se on jaah-
tynyt normaaliin tyolampdtilaan. limoitettujen kytken-
taaikojen toistuva ylittaminen voi vahingoittaa laitetta.

7. Purkaminen pakkauksesta

Avaa pakkaus ja ota laite varovasti ulos.

Poista pakkausmateriaali seka pakkaus- ja kuljetusvar-
mistukset (jos sellaiset on).

Tarkasta, onko toimituksen sisaltd taydellinen.
Tarkasta, onko laitteessa tai lisdosissa kuljetusvauri-
oita. Valitukset on annettava heti kuljettajan tiedoksi.
Mydhemmin tehtyja reklamaatioita ei hyvaksyta.
Sailyta pakkausta mahdollisuuksien mukaan takuuajan
paattymiseen asti.

Perehdy tuotteeseen kayttdohjeen avulla ennen sen
kayttoa.

Kayta lisavarusteina ja kulutus- ja varaosina vain alku-
peraisia osia. Voit ostaa varaosia alueellasi toimivalta
alan jalleenmyyjalta.

limoita tilauksissa tuotteen tuotenumero ja valmistus-
VUOSI.

/A HUOMIO!

Laite ja pakkausmateriaali eivat ole lasten leikki-
kaluja! Lapset eivat saa leikkia muovipussien, kal-
vojen tai pienosien kanssa! Vaarana osien joutu-
minen nieluun ja tukehtuminen!

8. Asennus/ennen kdyttéonottoa

Asennusymparisto

Varmista, etta tydalueella on riittava tuuletus. Jos lai-

tetta kaytetaan ilman riittavaa jaahdytysta, kytkentaai-

ka lyhenee ja ylikuumentuminen on mahdollista. Tama

voi edellyttaa lisasuojatoimenpiteita:

- Laite on asennettava vapaaksi niin, etta sen ympa-
rilla on vahintaan 0,5 m vapaata tilaa.

« Tuuletusrakoja ei saa tukkia eika peittaa.

- Laitetta ei saa kayttaa alustana eika laitteen paalle
saa asettaa tyokaluja tai muita esineita.

- Kaytto on suoritettava kuivissa ja hyvin tuuletetuis-
sa tydymparistoissa.

Stecltee-

Leikkauspolttimen liitanta

« Liita plasmapoltin - pistoke (10a) plasmapoltin - lii-
tantaan (10) ja kirista kiristysmutteri kasitiukkuuteen
(katso kuvat 1, 3 + 4).

« Liita plasmapoltin - virtapistoke (11a) plasmapoltin
- virtaliitantaan (11) ja kirista kiristysmutteri kasitiuk-
kuuteen (katso kuvat 1, 3 + 4).

Maadoituskaapelin liittaminen

* Yhdista maadoituskaapelin pistoke (9a) maadoitus-
litantaan (9). Varmista, etta kytkintuurna liitetaan
ensin, minka jalkeen sita on kierrettava. Kytkintuur-
nan on osoitettava ylospain maadoituskaapelin pis-
toke (9a) liittamisen jalkeen. Liittamisen jalkeen kyt-
kintuurnaa on kierrettava myotapaivaan rajoittimeen
asti sen lukitsemiseksi (katso kuvat 1, 3 + 5). Tahan
ei saa kayttaa liikaa voimaa!

Paineilmaletkun liittaminen

« Liita paineilmaletku (19) plasmaleikkurin takapuo-
lella olevaan paineilmaliitantaan (19a). Liita paineil-
maletku (16) plasmaleikkurin paineilmaliitannan pi-
kalukitukseen (19a) (katso kuva 9).

« Painetta voidaan saataa kondenssiveden erottimes-
sa olevan kiertonupin (21) avulla (katso kuvat 9 - 12).
Valitse paineeksi 4 - 4,5 baaria.

« Kun paineilmaletku (19) halutaan irrottaa, taytyy pai-
neilmaliitannan (19a) lukitusta painaa ja samanaikai-
sesti vetaa paineilmaletku (19) ulos.

Kayta vain suodatettua ja saadeltya paineilmaa.

A HUOMIO!
Asenna laite ehdottomasti taydellisesti ennen kuin
otat sen kayttoon!

/A HUOMIO!

Keraamisen vaipan (15) saa ruuvata kiinni polttimeen
(13) vasta sitten, kun elektrodi (18), diffuusori (17) ja
suutin (16) on liitetty.

Jos nama osat puuttuvat, laitteeseen voi tulla toimin-
tahairioita ja kayttohenkilostd voi altistua erityiseen
vaaraan.

9. Kayttoon ottaminen

1. Asenna plasmaleikkuri kuivaan ja hyvin tuuletet-
tuun paikkaan.

2. Sijoita kone tyokappaleen lahelle.

3. Paina virtakytkinta (24).
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Steceltee-

4. Liita maadoitusliitin (5) leikattavaan tyokappalee-
seen ja varmista, etta liitoskohdassa on hyva sah-
kokontakti.

5. Saada leikkausvirta virransaatimella (12). Jos va-
lokaari keskeytyy, taytyy leikkausvirta saataa kor-
keammaksi. Jos elektrodi palaa usein, taytyy leik-
kausvirta saataa alhaisemmaksi.

6. Aseta plasmaleikkuri (13) tyokappaleeseen siten,
etta suutin (16) on vapaana eika metallisulaa paa-
se roiskumaan paallesi. Paina plasmapolttimen
painiketta (14). Lahteva leikkuukaari syttyy kohda-
tessaan materiaalin reunan.

7. Aloita leikkaaminen hitaasti ja lisaa nopeutta saa-
vuttaaksesi halutun leikkauslaadun.

8. Nopeutta on saadeltava niin, etta hyva leikkauste-
ho saavutetaan. Plasmasuihku muodostaa suoran
kaaren (ruostumaton teras, alumiini) tai 5° kaaren
(pehmea teras).

Kasileikkaustilassa leikkaamiseksi kevyesti paalla ole-

vaa poltinta on vedettava vakaalla nopeudella tyokap-

paleen yli. Optimaalisen leikkauksen aikaan saami-
seksi on tarkeaa, etta yllapidetaan oikea leikkuunope-
us materiaalin paksuutta vastaavasti. Jos leikkuuno-
peus on liian pieni, leikkuureunasta tulee tylsa liian
voimakkaan lammon vuoksi. Optimaalinen leikkuuno-
peus on saavutettu, kun leikkaussuihku kallistuu leik-
kaamisen aikana hieman taakse. Kun plasmapolttimen
painike (14) vapautetaan, plasmasuihku haviaa ja vir-
talahde kytkeytyy pois. Kaasu virtaa viela n. 5 sekun-
nin ajan polttimen jaahdyttamiseksi. Sama tapahtuu,
kun liikkutaan pois tyokappaleelta plasmapolttimen pai-
nike painettuna. Plasmaleikkuria 1 ei saa kytkea pois
paalta kaasun jalkivirtauksen aikana, jotta valtetaan
plasmaleikkurin (13) vaurioituminen ylikuumentumisen
VUOKSI.

HUOMIO!

Leikkaustyon jalkeen laitteen on annettava olla
vield noin 2-3 minuuttia paalle kytkettyna! Tuuletin
jaahdyttaa elektroniikkaa.

Plasmaleikkaustavat

Vetoleikkaus

« Pida suutinta (16) tyostettavan esineen ylapuolella
ja paina plasmapolttimen painiketta (14).

« Liikuta nyt polttimen suojakuorta (16), kunnes se
koskee tyostettavaan esineeseen ja leikkauskaari
on saadetty.

* Kun leikkauskaari on muodostettu, liikuta nyt plas-
mapoltinta (8) haluttuun suuntaan. Huolehdi siita,
etta polttimen suutin (16) on jatkuvasti kevyesti koh-
dalle asetettuna ja kosketus tyostettavaan esinee-
seen sailyy. Tata tydbmetodia sanotaan Vetoleikka-
us. Valta nopeita liikkeita. Siita merkkina ovat kipi-
nat, joita suihkuaa tyokappaleen ylapuolelta.

« Liikuta plasmaleikkuria (13) suorasti niin nopeasti,
etta kipindinti keskittyy tyostettavan esineen ala-
puolelle. Varmista, etta materiaali on katkaistu koko-
naan, ennen kuin jatkat.

* Saada vetonopeutta tarpeen mukaan.

Etaisyysleikkaus

Joissain tapauksissa on edullista leikata suuttimella
(16), jota pidellaan on n. 1,5 mm - 3 mm paassa tyokap-
paleen ylapuolella. Talloin takaisin karkeen puhalletun
materiaalin maara vahenee. Tama mahdollistaa pak-
sumpien materiaalien lapaisemisen.
Etaisyysleikkausta on kaytettava, kun suoritetaan la-
paisyleikkauksia tai vakotoita. Lisaksi "etaisyys’-tyo-
tekniikkaa voidaan kayttaa, kun leikataan levya mini-
moiden takaisin suihkuavan materiaalin riskia, mista
voi seurata karjen vahingoittuminen.

Lavistaminen

* Aseta karki noin 3,2 mm tyokappaleen ylapuolelle
lavistamista varten.

+ Pida plasmapoltinta (13) lievassa kulma-asennossa,
jotta suuttimesta (16) tulevat kipinat suuntautuvat
pois itsestasi.

+ Paina plasmapolttimen painiketta (14) ja laske plas-
mapolttimen karkea, kunnes paaleikkauskaari on
syntynyt ja kipinanmuodostus alkaa.

« Testaa lavistamista kaytosta poistetulla koe-esineel-
1a ja jos se toimii ongelmitta, aloita lavistaminen tyo-
kappaleeseen aiemmin maaritetylla leikkauslinjalla.

* Tarkasta plasmaleikkuri (13) Kkulumisvaurioiden,
halkeamien tai paljastuneiden kaapelin osien va-
ralta. Vaihda tai korjaa ennen laitteen kayttoa. Voi-
makkaasti kulunut suutin (16) aiheuttaa nopeuden
vahentymista, jannitteen laskua ja huonolaatuista
leikkausta. Merkki voimakkaasti kuluneesta suutti-
mesta (16) on pidentynyt tai ylisuuri suuttimen auk-
ko. Elektrodin (18) ulkopuoli ei saa olla syventynyt
yli 3,2 mm. Vaihda se, jos se on kulunut maaritettya
mittaa enemman.

« Jos suojavaippaa ei voi kiinnittaa helposti, tarkasta
Kierre.
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10. S&hkdliitanta

Liitanta vastaa asiaankuuluvia Saksan sahkotekniikan
liiton (VDE) ja standardoimisliiton (DIN) maarayksia.
Asiakkaan sahkoliitannan seka kaytetyn jatkojohdon
on vastattava naita maarayksia.

Viallinen sahkoliitosjohto
Sahkon liitosjohtoon syntyy usein eristevaurioita.

Syyna tahan voi olla:

- Painaumakohdat, jos liitosjohdot viedaan ikkunoi-
den tai ovenraon lapi.

- Taitekohdat liitosjohdon ollessa Kiinnitetty tai johdet-
tu vaarin.

- Viiltokohdat ajettaessa liitosjohdon ylitse.

- Eristevauriot repaistaessa irti seinapistorasiasta.

- Eristeen vanhenemisesta aiheutuvat halkeamat.

Tallaisia vahingollisia sahkdliitosjohtoja ei saa kayttaa,

silla ne ovat eristevaurioiden vuoksi hengenvaarallisia.

Tarkasta saanndllisesti, onko liitosjohdoissa vaurioita.
Varmista, ettei liitosjohto tarkastettaessa ole kiinni vir-
taverkossa.

Liitantajohtojen on vastattava asiaankuuluvia Saksan
sahkotekniikan liiton (VDE) ja standardoimisliiton (DIN)
maarayksia. Kayta vain litantajohtoja, joissa on sama
merkinta.

Tyyppimerkinnan painatus liitosjohdossa on pakollista.

11. Puhdistus

- Kytke paavirransyotto ja laitteen paakytkin pois
ennen kuin suoritat huoltotdita tai korjauksia plas-
maleikkurille.

- Puhdista plasmaleikkuri ja sen lisavarusteet saan-
nollisesti ulkopuolelta. Poista lika ja poly ilmalla,
trasselilla tai harjalla.

- Jos esiintyy vikoja tai laitteen osia on vaihdettava,
ota yhteytta asianmukaiseen ammattihenkiloon.

12. Kuljetus

Kytke laite pois paalta ennen kuljetusta.
Nosta plasmaleikkuria kantokahvasta (1).

Stecltee-

13. Varastointi

Varastoi laitetta ja sen lisavarusteita pimeassa, kuivas-
sa ja jaatymiselta suojatussa paikassa niin, etta se on
lasten ulottumattomissa. Optimaalinen varastointilam-
potilaon 5-30 °C.

Sailyta tyokalua alkuperaisessa pakkauksessaan.
Peita tyokalu suojataksesi sita polylta tai kosteudelta.
Sailyta kayttoohje tyokalun laheisyydessa.

14. Huolto

Huomio!
Veda virtapistoke irti aina ennen huoltotdiden suoritta-
mista.

- Kuvassa 7 esitetyt kulutusosat ovat elektrodi (18),
diffuusori (17) ja suutin (16). Ne voidaan vaihtaa, kun
keraaminen vaippa (15) on ruuvattu irti.

- Elektrodi (18) on vaihdettava, kun keskella on 1,5
mm syva Kraatteri.

- Suutin (16) on vaihdettava, kun keskiaukko on va-
hingoittunut tai kun se on laajentunut verrattuna uu-
den suuttimen aukkoon. Jos elektrodi (18) tai suutin
(16) vaihdetaan liian myohaan, osat ylikuumentuvat.
Siita seuraa diffuusorin (17) kayttdian lyhentyminen.

Huomio!

- Keraamisen vaipan (15) saa ruuvata kiinni poltti-
meen (13) vasta sitten, kun elektrodi (18), diffuusori
(17) ja suutin (16) on liitetty.

Jos nama osat puuttuvat, laitteeseen voi tulla toi-

mintahairioita ja kayttohenkilosto voi altistua eri-

tyiseen vaaraan.

Plasmaleikkuria on huollettava saanndllisesti ja se on
pidettava kunnossa moitteettoman toiminnan varmis-
tamiseksi ja turvallisuusvaatimusten tayttamiseksi.
Epaasianmukainen ja vaaranlainen kayttd voi johtaa
hairidihin ja laitteen vaurioitumiseen. Teeta korjaukset
vain patevilla ammattilaisilla.

Liitannat ja korjaukset
Sankovarusteiden liitannat ja korjaukset saa tehda vain
sahkoalan ammattilainen.

limoita tiedusteluissa seuraavat tiedot:
- Koneen tyyppikilven tiedot
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Stecltee—

Huoltotietoja

Huomaa, etta taman tuotteen seuraavat osat altistuvat
kaytonmukaiselle ja luonnolliselle kulumiselle tai etta
seuraavia osia tarvitaan kuluvina materiaaleina.
Kuluvat osat*: Elektrodi, diffuusori, suutin

* eivat valttamatta sisally toimitukseen!

Varaosia ja tarvikkeita saa asiakaspalvelupisteistam-
me. Skannaa sita varten etusivulla oleva QR-koodi.

15. Havittaminen ja kierratys

\0 Laite on kuljetusvaurioiden valttamiseksi
» pakkauksessa. Tama pakkaus on raaka-ai-
gﬂ netta ja siten kaytettavissa uudelleen tai se

voidaan vieda kyseisen raaka-aineen Kier-
@ ratykseen.

Laite ja sen lisatarvikkeet koostuvat eri ma-
teriaaleista, kuten esim. metallista ja muovista. Toimita
vialliset rakenneosat erikoisjatteen keraykseen. Kysy
neuvoa jatelaitokselta tai kunnanvirastostal

Vanhat laitteet eivat kuuluu kotitalousjatteisiin!
Tama symboli osoittaa, ettei tuotetta saa havit-
E taa kotitalousjatteen seassa sahko- ja elekt-
roniikkalaitteiden havittamista koskevan direk-
mmmm tiivin  (2012/19/EU) ja kansallisten lakien
mukaisesti. Tuote on toimitettava asianmukai-
seen koontipaikkaan. Tama voi tapahtua palauttamalla
tuote ostettaessa vastaava tuote tai toimittamalla tuote
valtuutettuun koontipaikkaan sahko- ja elektroniikka-
laitteiden jalleenkasittelya varten. Epaasianmukaisella
vanhojen laitteiden kasittelylla saattaa olla negatiivisia
vaikutuksia ymparistolle ja ihmisten terveydelle sahko-
ja elektroniikkalaitteiden usein sisaltamien mahdollis-
ten vaarallisten aineiden vuoksi. Lisaksi tuotteen asian-
mukainen havitys edesauttaa luonnollisten resurssien
tehokasta hyodyntamista. Tietoja vanhojen laitteiden
kerayspisteista saat kuntasi hallinnosta, julkisoikeudel-
lisesta jatehuollosta, valtuutetusta sahko- ja elekt-
roniikkalaitteiden havityspisteesta tai jatelaitokselta.
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16. Ohjeet héirididen poistoon

Stecltee-

Seuraavassa taulukossa on esitetty mahdolliset hairiot ja kuvattu, mista saat apua, jos laitteesi ei joskus toimi oi-
kein. Jos et pysty paikallistamaan ja poistamaan ongelmaa, ota yhteytta huoltoliikkeeseen.

Hairio

Mahdolliset syyt

Korjauskeinot

Eikd merkkivalo pala?

Ei virtaliitantaa.

Tarkasta, etta laite on liitetty pisto-
rasiaan.

Virtakytkin on OFF asennossa.

Kytke virtakytkin asentoon "ON".

Eiko tuuletin kay?

Virtajohto on katkennut.

Tuulettimen virtajohto viallinen.

Tuuletin viallinen.

Tarkasta, etta laite on liitetty pisto-
rasiaan.

Palaako varoitusvalo?

Ylikuumentumissuoja kytketty paalle.

Anna laitteen jaantya.

Tulojannite liian korkea.

Tulojannite tyyppikilven mukaan.

Ei lahtovirtaa?

Kone viallinen.

Korjauta kone.

Ylijannitesuoja aktivoitunut.

Anna laitteen jaantya.

Pieneneekd lahtovirta?

Tulojannite liian alhainen.

Liitantakaapelin poikkileikkaus liian
pieni.

Huomioi tyyppikilven mukainen tulo-
jannite.

limavirtaa ei voi saadella?

Paineilmajohto vioittunut tai viallinen.

Venttiili/painemittari ei toimi.

Liita johto uudelleen.

Suurtaajuuskaari ei muodostu?

Polttimen kytkin on viallinen.

Juotoskohta auennut polttimen
kytkimessa tai pistokkeessa.

Venttiili/painemittari ei toimi.

Vaihda elektrodi.

Huono sytytys?

Polttimen kulutusosat vahingoittuneet
tai kuluneet.

Vaihda kulutusosat.

Tarkasta suurtaajuus-kipinavali.

Saada kipinavali.

Eiko plasmapoltin ole
kayttovalmiina?

Virtakytkin on kytketty asentoon OFF.

Kytke virtakytkin asentoon "ON".

Tuulettimen toiminta on hairiytynyt.

Lisamerkkina tasta on myos vihrea
liekki. Tarkasta ilmansyotto.

Tyostettavaa esinetta ei ole yhdistetty
maadoitusliittimeen.

Tarkasta liitokset.
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Stecltee—

Kipinat suuntautuvat
yldspain sen sijaan, etta
ne suuntautuisivat alaspain
materiaaliin?

Polttimen suojakuori ei lavista
materiaalia.

Lisaa virranvoimakkuutta.

Polttimen suojakuori liian kaukana
materiaalista.

Vahenna polttimen suojakuoren etai-
syytta materiaalista.

Materiaalia ei ole todennakoisesti
maadoitettu oikein.

Tarkasta liitokset oikean maadoituk-
sen osalta.

Nostonopeus on liian suuri.

Vahenna nopeutta.

ei tehda kokonaan?

Leikkaus alkaa, mutta porausta

Liitoksissa voi olla ongelma.

Tarkasta kaikki liitokset.

Tyokalu/materiaali kuumenee.

Anna materiaalin jaahtya ja jatka
sitten leikkaamista.

Liitantdihin muodostuu kuonaa?

Leikkuunopeus on liian pieni tai
virranvoimakkuus liian suuri.

Suurenna nopeutta ja/tai vahenna
virranvoimakkuutta, kunnes kuona on
vahentynyt minimiin.

Plasmapolttimen yksittaiset osat
kuluneet

Tarkasta ja vaihda kuluneet osat.

Kaari pysahtyy leikkaamisen
aikana?

Leikkuunopeus on liian pieni.

Nosta leikkuunopeutta, kunnes on-
gelmaa ei enaa ole.

Plasmapol inta pidetaan liian korkealla
ja liian kaukana materiaalista.

Laske plasmapoltin suositellulle kor-
keudelle.

Plasmapolttimen yksittaiset osat
kuluneet

Tarkasta ja vaihda kuluneet osat.

Tyokappale ei ole enaa yhdistettyna
maadoituskaapeliin.

Tarkasta liitokset.

Riittamaton lapaisy?

Leikkuunopeus on liian suuri.

Hidasta tydnopeutta.

Polttimen suojakuori on liian vinossa

Saada kallistusta.

Metalli on liian paksua.

On suoritettava useampia tyostoker-
toja.

Plasmapolttimen yksittaiset osat
kuluneet

Tarkasta ja vaihda kuluneet osat.
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Stecltee-

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus (Alkuperiinen EU-vaati kai kuutus)

Me

Isojoen Konehalli Oy

Keskustie 26

61850 Kauhajoki As

Puh. +358 (0)20 1323 232

tuotepalaute@ikh.fi

ksh 1l , ettdl seuraava tuote

Laite: Plasmaleikkuri
Tuotemerkki: Steeltec
Malli/tyyppi: XWS131 (3906602987)

taytead
pienjéinnitedirektiivin (LVD) 2014/35/EU,

sthkémagneettista yhteensopivuutta koskevan EMC-direktiivin 2014/30/EU,
vaarallisten aineiden kiiytén rajoittamista koskevan RoHS-direktiivin 2011/65/EU

sekd on seur har j; dien sekd er
EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

Kauhajoki 1.6.2022
Valmistaja:
Isojoen Konehalli Oy

Harri Altis, ostopéidllikkd (valtuutettu kok 1 teknisen tied )

EG-forsakran om éverensstammelse (6versittning av original EU-férstikran om &verensstimmelse)

vi

Isojoen Konehalli Oy

Keskustie 26

61850 Kauhajoki As

Tel. +358 (0)20 1323 232

tuotepalaute@ikh.fi

férsdkrar enbart pa vart eget ansvar att féljande produkt
Typ av utrustning: Plasmaskérare

Varumdrke: Steeltec

Typbeteckning: XWS131 (3906602987)

uppfyller kraven |
ldgspanningsdirektivet (LVD) 2014/35/EU,
direktivet om elektr isk kompatibilitet (EMC) 2014/30/EU,

direktivet om begréinsning av anvindning av farliga @mnen (RoHS) 2011/65/EU

och att féljande harmoniserade darder och
EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

specifikati har tillémp

Kauhajoki 1.6.2022
Tillverkare:
Isojoen Konehalli Oy

Harri Altis, inkdpschef (behbrig att stélla 1 den tekniska dokt i )




Sieeltee—

EC Declaration of Conformity (Translation of the original EU Declaration of Conformity)

We

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26

61850 Kauhajoki As

Tel. +358 (0)20 1323 232

tuotepalaute@ikh.fi

declare under our zole rezp ibility that the foll g product
Equipment: Plasma Cutter

Brand name: Steeltec

Model/type: XWS131 (3906602987)

Iz In conformity with the

Low Voltage Directive (LVD) 2014/35/EU,

Electromagnetic Compatibility Directive (EMC) 2014/30/EU,

Restriction of H dous Sub: (RoHS) Directive 2011/65/EU

and the foll. g har d dards and teck | f have been applied:
EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

Kauhajoki 1.6.2022

Manufacturer:
Isojoen Konehalli Oy

Harri Altis, Purchase Manager (authorized to compile the Technical File)
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